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The operating instructions must be read by the person, who keeps in touch
with the machine before transportation, installation, using, servicing,
reparation, stocking or removal!

The operating instructions include relevant information. The operator must
familiarise himself with the install and operation, safety notes and machine
servicing, because reliability and service life must be reached. The operating
instructions must avoid risks, which are linked to work on the machine. Before
transporting and using of the machine, please read the instructions thoroughly!

The operating instructions must be available at the machine! Keep the
operating instructions in good condition!

Attention!
The exclamation mark in the yellow triangle signifies a
safety warning. The meaning is described next to the

cvmhnl

1.1. Band saw using

Band saw Ergonomic 320.250 GAE is used for cutting and shortening of
rolled bars and drawn bars and profiles from steels, stainless steels, non-
ferrous metals and plastics with angle cutting from 0° to 60°.

Combustible materials are excepted for cutting! Any other usage and
operation outside this range are unauthorised and the manufacturer/supplier
does not accept any responsibility for any damages resulting from such
misuse. The operator has full responsibility!

The machine is equipped with safety and protective guarding for operator and
machine protection. Nevertheless, this safety and protective guarding cannot
prevent injury. Service personnel must read this chapter and comprehend it,
before he starts to work on the machine. Always keep instructions about
work safety! Service personnel must take into account other aspects of the
risk, which refer to the ambient conditions and the material.

Attention!
Consider the safety signs on the machine. Do not remove
or damage them!

1.2. Protective suit and personal safety

Wear tight fitting overalls!  Loose fitting clothes may be caught with machine
parts and cause serious injury.

Wear protective gloves! Material cuts and saw band have sharp edges and
may cause serious injuries.

Attention!

Gloves you can use only at working material replacement
(saw band)! The machine and accessories must be
inactive!

If the machine is running, you must not wear gloves! It is
dangerous, because some parts of the machine can catch
gloves!

Wear protective shoes with non-skid soles! The unsuitable shoes may
cause balance loss and following injury. Falling work pieces may cause
serious injuries too.

Wear protective goggles! Chips and cooling liquid may damage your eyes.

Always wear ear protections! Most of the machines emit up to 80 dB and
may damage your hearing.

1 O Manual version:  1.03 / Mar. 2010
Manual rev.: 1




Bomar

1.3.

Do not wear jewellery and always tie back long hair ! Moving machine parts
can catch jewellery or loose hair and may cause serious injuries.

Operate the machine only when you are fit enough to work. llinesses or
injuries diminish concentration. Avoid machine work, which may compromise
the safety of you and your colleagues!

Safety notes for machine operator

Attention!

Machine can be operated by person older than 18 years!
Machine can be operated only person physically and
mentally fit for this activity

Machine can be operated only by one person. Machine operator is
responsible for presence of other persons by the machine.

Keep instructions and orders about work safety!

Read the operating instructions, before you start to work
on the machine! Keep the operating instructions in good
condition!

Attention!
Do not connect the machine to electricity if the co vers
are removed. Do not touch the electrical equipment.

Close covers before the machine starting and check, if the covers are not
damaged. Damaged covers must be repaired or changed. Do not start the
machine, if the cover is removed! Check, if the electric cables are not
damaged.

* Do not hold the material for clamping to the vice and for cutting!

. Do not operate with the buttons and the switches on the control panel,
when you have gloves!

*  For machine starting take care, that there is nobody in the working area of
the machine (it means in the working area of the vice, the saw band, the
saw arm etc.).

* In no circumstances touch the rotating elements.
*  Work on the machine only when the machine is in good condition!

*  Check at least once in a shift, if the machine is not damaged. If the
machine is damaged, you must bring the machine in order and you must
inform your superior!

»  Keep your working area clean! Ensure sufficient lighting in the working
area.

e Take off the spilt water or the oil from the floor and dry it. Do not touch the
cooling liquid with bare hands! Do not set the nozzle of the cooling liquid,
when the machine is started on

< Do not remove the chips from the working area of the machine, when the
machine is started on!

« Do not use the compressed air for the machine cleaning or for the chips
removing!

11
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e Use the protective instruments for chips removal!

1.4. Safety notes for the servicing and repairs

Attention!

Only a qualified professional can carry out the servicing
and repairs of the electric equipment! Take special care
during the work with electrical equipment. High voltage
shock can have fatal consequences! Always keep notes
about work safety! Otherwise, there is possibility of heavy
injury!

Switch off the main switch and lock it, before you start service work! Otherwise,
there is possibility of hazardous machine starting.

Only qualified person can do the servicing and repairs. For parts changing, use
only parts, which are identical with the originals. Otherwise, there is possibility
of health hazard. Use only recommended type of the hydraulic oils and oils
and lubricants!

Do not remove or do not lock the limit switches or safety equipments! Any use
of the saw, accessories or machine parts other than that intended by the
BOMAR, spol. s r.o. company is not permitted. The guarantee on this product
will be afterward lost and BOMAR, spol. s r.0. takes no responsibility for
caused damages.

1.5. Safety machine accessories

The machine is equipped with safety accessories. It protects the operator from
injuries and the machine before damage. The safety accessories are blocking
accessories, emergency switches and covers. Check once in a week the
function of the safety accessories. If the safety accessories are functionless,
you must stop work and repair or change the safety accessories.

Enhanced risk!
Do not come into or intervene in the cutting area.
Otherwise, there is possibility of heavy injury.

1.5.1. TOTAL STOP button

TOTAL STOP button is used for emergency switching — off the machine in
case defect or health hazard. By pressing TOTAL STOP button is interrupted
the supply of the electrical power.

O

If any damages or fault appears, immediately press TOTAL STOP button! {

Release the pressing button is possible by twisting of the upper part of the @
button.

1.5.2. Saw arm cover

If the cover is opened during operation, the limit switch is opened and the band
saw is stopped. The band saw is not possible to start in set mode.

The band saw is stated to the operation, when the cover is closed!

1 2 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
Manual rev.: 1
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1.5.3.

1.5.4.

1.5.5.

Saw band cover

This protective cover envelops the saw band in the area from guiding cube to
the arm.

Never switch the saw band on if this cover is not mounted!

Feeding vice cover

The cover avoids the service workers in entrance to the feeding vice during
operation. The service workers are protected before injury.

If the cover is opened during cutting, the limit switch is unfastened (see arrow),
the machine is stopped. The band saw is not possible start in set mode.

The band saw is stated to the operation, when the cover is closed!

Saw band stretching and rupture inspection

This device checks the saw band tension and causes immediate machine stop
if the band incidentally ruptures.

The device includes a limit switch. Its adjustment is described in chapter
LServicing and adjusting®. Check the switch carefully and periodically — adjust it
if necessary.

14
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1.6. Safety notes for the cooling

Attention!

= When handling cooling agents always wear hazardous
fluid-proof gloves!

= Wear protective goggles!

= Cooling liquid can get in contact with your eyes and
may cause permanent severe injuries

1.6.1. Instructions for first help

1. Pull off and safely remove polluted, soaked clothing.

2. For breathing, go out in the fresh air or look for first aid treatment.
3. Wash with water or use cremes for contact with the skin.

4. Flush with water for eyes and look for first aid treatment.
5

For swallowing, drink a lot of water and induce vomiting. Look for medical
help.

1.7. Umist éni Stitku stroje /
Maschinenschild position /
Position of machine label

Machine label is placed on band saw’s base.

15




1.8. Umist éni bezpe €nostnich zna ¢ek /
Verteilung der Sicherheitszeichen /
Position of safety symbols

PO:

Noste pevnou pracovni cbuv

Tragen Sie Sicherheitsschuhe NS

Wear fixed protective shoes Nebezpeci stlaceni
Cz: Pressunggefahr
Piecist navod k pouZiti Crushing hazard
Bedienungsanleitung lesen

Read the operating instructions

0BS: e

Noste ochranné bryle a sluchatka : e ;
Tragen Sie eine Schutzbrille und Nebezpedi fiznuti
Geharschutz Schnittgefahr

Wear protective googles Cutting or severing hazard
and headphones

Smér pohybu |
Bewegungsrichtung L

1
Lirection or motion

NE

Nebezpedi Grazu

elektrickym proudem

Verletzunggefahr vom Stitek stroje
elektrischen Strom Maschinenschild
Electrical hazard Machine label

1 6 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
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7. Dokumentace stroje




2.1. Technicka data /
Technische Daten /
Technical data

Hmotnost stroje / Maschinengewicht / Machine weight

* Hmotnost / Gewicht / Weight 565 kg
Rozm éry stroje / MaschinengroRe / Machine size :
o Délka/Lange / Lenght 1810 mm
+  Sitka / Breite / Width 1790 mm
» Vyska/Hohe / Height 1200 mm
Elektrické vybaveni / Elektrische Ausrustung / Elec tical equipment:
* Napajeni / Versorgungsspannun / Supply voltage ~ 3x400V, 50H
e Prikon / Gesamptschlusswert / Total Input 3,8 kW
* Max.jisténi / Max. Vorschaltsicherung / Max. Fuse 16 A
e Kryti / Schutzart / Protection IP 54
Akusticky tlak / Schalldruckpegel / Acoustic pressu re:
*  Ergonomic 320.250 GAE Laequ= 65 dB
Pohon / Atrieb / Drive:
*  Typ/Typ/Type TMO90 2S B5
» Napajeni / Versorgungsspannun / Supply voltage ~ 3x%400 V/230 V, 50 Hz
* Vykon/ Leistung / Output 1,5 kw
« Jmenovité otacky / Motornenndrehzahl / Nominal speed 2850 min™
Chladici za Fizeni / Kiihimiteleinrichtung / Cooling equipment:
e Vykon/ Leistung / Output 0,05 kW
* Obsah nadrze / Volumen vom Kihlmittel / Capacity 20 dm?®
Rozm ér pasu / Sagebanddimension / Band size:
2910%27 (25)%0,90 mm
Rezné rychlost / Schnittgeschwindigkeit / Cutting sp eed:
Variator: 40/80 m/min Frequency converter: 20-90 m/min
Rezné rozsahy / Schnittbereiche / Cutting size:
RE0°
(+60°)
R450 O D

o {+45°)

0° D2s0mm | 200x230mm | 290230+ 240x240 mm

R 45° (+45°) D210mm | 220x80mm | 90230 1 190x190 mm

R 60° (+60°) D120mm | 120x80mm | 20190+ 100x100 mm

Level of acoustic pressure:

Equivalent level of acoustic pressure A (noise) at operator position are Laequ=65 dB.
Mentioned values are levels of emission which doesn’t have to represent safe levels.
Factors which influence real level of acoustic pressure on machine operator are: working
place characteristics, cut material, saw band. These factors have significantly influence on

acoustic pressure.
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2.2. Rozmérové schéma /
Aufstellzeichnung /
Installation diagram
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Popis /

2.3.

Beschreibung /
Description
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2.4. Transportation and stocking

2.4.1. Conditions for transportation and stocking

Keep recommendations for the manufacturers for transportation and stocking!
If the recommendations are not kept, damage can occur to the machine.

«  Don't use a forklift truck for handling the machine, if you do not have
license for it!

« Don't move under suspended loads! Fault in lifting device may cause
serious injury.

* Keep a safe distance from the machine during the transport.

¢ Temperature of the air from -25°C to 55°C, for a short term (max. 24
hours) temperature of the air until 70°C

* Do not expose the machine to radiation (for example microwave radiation,
ultraviolet radiation, laser radiation, x-ray radiation). Radiation can cause
problems with the machine function and deteriorating condition of the
isolation.

« Take measures, to prevent damage by dampness, by vibrations and by
shakes.

2.4.2. Transport and stocking preparations

Close the vice and thoroughly oil all blank surfaces.

Lower the saw frame to the lowest position.

Make sure to empty the machine of all traces of the cooling agent.

Fasten all loose parts securely to the machine.

Pack and wrap the control desk securely to avoid damage during transport.

Fix the stickers stating the minimum approximate machine weight to at least
five well visible places.

2.4.3. Transport and stocking

The machine must be secured during transportation. Screw on the palette to
the floor of the van or the trailer. Be careful that the machine is not damaged
during transportation. Store the machine only under conditions mentioned in
the manual, to avoid damage of the machine.

tis forbidden to handle the machine any other way, than it is written in this
operating instructions, the machine can be damaged.

2 2 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
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2.4.4. Transportni schéma /
Transport schéma /
Transport schneme

1365

Prostor pro lyziny voziku
Die Stelle fur Greifen mit den
Gabeln des Gabelstaplers

Place for forklift's skides

1

R
1716

1850

23




Bowmar

2.5. Activation

2.5.1. Machine working conditions

Keep the conditions of the manufacturer for machine operating! If
recommendations are not kept, damage can occur to the machine.

The manufacturer warrants the correct function of t he machine for these
conditions:

e Attemperature air from 5°C to 40°C, the temperature average during 24
hours must not exceed over 35°C .

* Atrelative dampness of the air in the extend from 30% to 95% (not
concentrate)

¢ Altitude lower than 1000 metres.

« Do not expose the machine to the radiation (for example microwave
radiation, ultra-violet radiation, laser radiation, x-ray radiation). Radiation
can cause problems with the machine function and deteriorating condition
of the isolation.

2.6. Band saw unpacking and assembling

Remove the packing from the machine and unpack all parts.

Attention!

Switch off the main switch and lock it, before you start
assembly! Otherwise, there is possibility of hazardous
machine starting.

2.6.1. Machine installing and levelling

Check the floor supporting capacity before machine installing. If the floor
capacity does not agree with requirements, you must prepare the necessary
base for the machine.

Minimal requirement:
machine weight — Ergonomic 320.250 GAE — 565 kg

+ weight of accessories

+ maximum weight of material

e The machine must be levelled at the horizontal position. All feet of the
machine must touch with the floor after levelling

«  The machine must be levelled by means of the calibrated spirit level. Spirit
level is put on the vice area. Set the roller conveyors according to the spirit
level.

«  For machine levelling, take care that there is sufficient available space for
operation, repair work, servicing of the machine and handling the
material..

e The machine including appended parts and accessories must be visible
from the place of operation.

2.6.2. Machine disposal after lifetime

Blown out all service fluids (cooling liquid, hydraulic oil) into designated
reservoir. Dismantle machine into separate parts and dispose them in
accordance with valid directives.

24 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
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2.7. Electrical connection
Attention!
Only a qualified professional must carry out the
servicing and repairs of the electric equipment! Take

special care during work with electrical equipment. High
voltage shock can have fatal consequences! Always keep
notes about work safety.

Electrical parameters of the machine:

«  Service voltage: ~ 3x400 V, 50 Hz, TN-C-
S
e Total input / Max. fuse: 38kW/16 A

Before connecting switch off the main switch of the power supply circuit for the
machine and ensure dry place when doing connecting works!

Service voltage must agree with the line voltage! Crosscut of the supply line
must respond with rated current for max. machine load.

Note:
The values of the crosscut of the conductor and the rated
current are in the norms.

Note:

The socket with the fork can be used only at the machines
with the rated current less than 16 A and total input less
than 3 kW.

Attention!

In this case the extra main switch becomes primary and
the main switch on the machine has only secondary
function.

In case the machine is connected with a direct connection, an extra main
switch must be added which can be locked in zero position.

2.7.1. Check the direction of the saw band

After the machine has been successfully connected, briefly switch on the
machine and put the driving engine of the band in the running position. The
direction must be in accordance with the arrow direction on the saw band
cover. In case the direction of the saw band does not match, two phases at the
terminal strip must be switched.

2 6 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
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2.8.

2.9.

2.10.

2.10.1.

2.10.2.

Filling of the cooling system

Prepare the mixture of the water and the cooling liquid. Keep the concentration
specified by manufacturer.

Fill the mixture of the water and the cooling liquid to the tank of the cooling
system. Area of the tank for the cooling liquid is discovered from the chapter
»Technical data “.

Filling the tank with the cooling liquid, take care that the liquid does not drip out
of the tank and the tank does not overflowed.

Keep by manufacturer specified recommendation for adding the anticorrosive
agents, the antifreezes or other agents! For mixture of two different mixes can
produce toxic and aggressive mixes, which can threaten your health or
damage cooling system of the machine!

If the machine is equipped with Microniser (Special accessory ), fill the tank of
the Microniser by specified cooling liquid. Microniser is ready for operation.

Check machine functions

Before starting the check machine functions, you must read the chapter
.Machine operation “. Do not carry out check machine functions, if you do not
comprehend meaning of all buttons and all machine functions.

Check, if the machine or some parts of the machine were not damaged during
transport. Check, if covers are installed and functional.

Check by means of the Tenzomat (Special accessory ), if the saw band is
correctly stretched. If it is necessary, you can stretch the saw band according
to chapter ,Selection and replacement of the saw band  “. Values of the saw
band stretching are on the Tenzomat.

Switch on the main switch and check the motors and systems (saw band drive,
hydraulic pump, cooling pump, chips conveyor).

Open and close the main vice and the feeding vice. Drive the front feeder from
the front position to the rear position. Turn the saw arm of the band saw from
one outer position to other outer position. Raise the saw arm to the top position
and drop the saw arm to the lowest position.

Start the machine with the cooling pump and let it run without load until the
cooling system will be filled with cooling liquid. As soon as the cooling liquid
starts to escape from the nozzles of the cooling system, the cooling system is
ready for the operation.

Carry one cycle of cutting without material. Check, if the machine runs with no
irregularities. If all machine functions are right, the machine is ready for
operation.

Pilovy péas

Odstrarite ochranu zubu pilového péasu teprve, azZ je pilovy pas vlozeny a
Castecné napnuty. Tim zna¢né omezite riziko poranéni.

Rozm éry pilového pasu
2910%25 (27)x0,90 mm

Volba ozubeni pilového pasu

Vyrobci nabizeji pilové pasy s konstantnim a variabilnim ozubenim.
Rozhodujicim faktorem pro spravnou volbu ozubeni je délka fezného kanalu
pfisluSejiciho k dané velikosti vyrobku.

Firma BOMAR pro své pasové pily doporu ¢cuje pilové
pasy s variablinim ozubenim
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1. Konstantni ozubeni — pilovy pas ma stejnou rozte¢ zub(l po celé délce.
Tento zplsob ozubeni je vhodny zejména pro fezani plného materialu.

2. Variabilni ozubeni — rozte¢ zubl se méni. Variabilni se pouziva predevsim
u profilovych materialt a svazkového fezani, protoze ménici se rozte¢
zub( snizuje vibrace pilového pasu, zvySuje zivotnost pilového pasu a
kvalitu fezné plochy.

V nize uvedenych tabulkach jsou uvedeny doporucené typy ozubeni
v zavislosti na rozmérech a tvaru fezaného materialu

Vysv étlivky:

ZpZ — pocet zubu na palec. / S — zub s nulovym Uhlem &ela zubu / K — zub s pozitivnim Ghlem ¢ela
zubu

Priklady ozna €eni ozubeni::

32 S - ¢islo ,,32“ znamené 32 zubl na palec (tzn. konstantni ozubeni),
pismeno ,S" oznaduje zuby s nulovym Uhlem ¢&ela zubu

4-6 K — ¢islo ,4—6“ znamend 4 az 6 zubu na palec (tzn. variabilni ozubeni),
pismeno ,K“ oznacuje zuby s pozitivnim Ghlem ¢ela zubu

2.10.3. Zabéh pilového pasu

Pro dosazeni pIné zivotnosti pilového pasu doporu¢ujeme provadét jeho
zabeéh.

Zabéh: Materidl fezte pouze asi 0 50% zredukovanym posuvem. PFi vzniku
vibraci na pasu zvyste nebo snizte rychlost pasu. U velkych p Fifeza zabihejte
pas cca 15 minut.

Po zabéhnuti zvySte pomalu posuv na béZnou hodnotu. Z&abéh pilového pasu
zabrani tomu, aby u novych pasu doslo vlivem zna¢ného pocateé¢niho zatizeni
ke vzniku mikroulomkU na Feznych plochach, ¢imz by se znaéné snizila
Zivotnost pasu.

Optimalni zabéhnuti vytvofi idealné zaoblené fezné hrany, coz dava
predpoklad pro optimalni zivotnost.

Poznamka:
Zabihejte i prebrousené pilové pasy

2 8 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
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3. Machine control




Bomar

3.1. Control panel

18

C C button
It is used for deleting of the set value.
E button
It is used for confirming of the set value.
F1 — Functional button
Button function is described below in the text.
F2 — Functional button
Button function is described below in the text.
F3 — Functional button
Button function is described below in the text.
F4 — Functional button
Button function is described below in the text.

m

-I.I
|

T
N

T
w

T
N

Switch off the band engine

Feeder to the forward position

Clamp the feeding vice

Clamp the main vice

Lift the saw arm up

Switch on the band engine

Feeder to the rear position

Open the feeding vice

Open the main vice

OiININIOIJIIPIWINIFLIO

Lower the saw arm down

Switch on the safety circuit

Switch on the safety circuit by pressing button.
Cooling system selection

You can select from three possibilities:

=
(@)

€ Cooling with Microniser

11

O Without cooling

ﬁ Cooling with water
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Mode selection
You can select from three possibilities:

|!|, Manual mode
12 0

Resting state (service menu)

‘m Automatic mode

13 START button
It starts the cutting cycle.
1 4 STOP button
It stops the cutting cycle.
15 TOTAL — STOP button
Shutting the machine down in emergency!
1 6 Frequency convertor
Turn to change the speed of the saw band 20m/min or 90 m/min.
Governing valve
17 Adjust the speed of the arm sinking to the cut by governing valve.
Notice: If you keep closing the throttle valve too tightly, the valve seat may wear off
which causes its leakage. Therefore, close the valve always gently.

18 Display

It appears the actual operating mode and it allows the dialogue with operator.

3 2 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
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3.2.
3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

Obsluha stroje

Poloautomaticky cyklus

V poloautomatickém cyklu Ize provadét jednotlivé Fezy. Nastaveni pozadované
délky se provadi poloautomaticky.

N o g k0 bR

Pomoci tlaitek 7 a 8 otevfete hlavni i podavaci svérak.

Otocte prepina¢ 12 do polohy ,,

Vlozte material do podavaciho svéraku.

Tlacitkem 2 upnéte material do podavaciho svéraku.

Tlagitky 1 a 6 navezte materidl do pozadované délky, kterou chcete fezat.
Upnéte material do hlavniho svéraku tlagitkem 3.

Zvolte pfepinacem 11 zplsob chlazeni:

3¢ Chlazeni Microniserem (je-li namontovéan)

O Bez chlazeni

ﬁ Chlazeni vodou

8) Nyni stisknéte tladitko START. Pila provede ufiznuti materialu.

9) Po skonéeni fezani se rameno pily zvedne nahoru a za¢ne tlac¢itko START
blikat. Nyni mdZzete odstranit pfifez.

PferuSeni cyklu

i Stlacte tlacitko STOP (tla¢itko 14 — ovladaci panel) — pila
1 . i prerusi provadény fez, rameno se zvedne do vychozi polohy a
i zastavi se pohon pilového pasu.

Stlacte nouzové tlagitko TOTAL STOP (tlacitko 15 — ovladaci
2 . i panel) v nouzovych pfipadech! Bezpe¢nostni obvod je
i pferuSen a pohon pilového pasu je zastaven také.

Nastaveni rychlosti klesani ramene

Nastavte rychlost klesani ramene do fezu pomoci regulaéniho ventilu (pozice
16 — ovladaci panel).

NiZSi rychlost klesani ramene do fezu nastavite oto¢enim po sm éru
hodinovych ru ¢iéek.

VySSi rychlost klesani ramene do fezu nastavite oto¢enim proti sm éru
hodinovych ru ¢iéek.

Poznamka:

Jestlize je Skrtici ventil pfi zavirani dotahovan prilis
pevné, mize se vymackat sedlo ventilu, coz zpdsobi jeho
prusak. Dotahujte proto ventil vzdy jen zlehka.
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3.3.
3.3.1.

3.3.2.

Automatic mode (cycle)

Cycle preset

Turn switch 12 to position G to pre-set the automatic cycle.

Preset:

" Mode: AUTO "
"Length: 0.0 mm"
" Pieces: 0 Pcs"
" <DONE>"

1. Adjust the length of blank. Press button E

Note:

The maximum length of one feed is 500 mm. If you set the
longer length than 500 mm (for example 750 mm), the
program is automatically divided on 2 or more feeds (in
our example is divided on 2 feeds). The way of dividing
appears on the screen. Press button F2 or F3

“Input:  750.0 mm "
"Set: 375.7 mm "

"Repeat: 2 "
" <OK> "
" Mode: AUTO :

"Length: 0.0 mm*"
" Pieces: 0 Pcs"
" <DONE>"

—
2. Adjust the pieces number. Press button F4. Automatic mode is pre-set.

"1l Setlength "
" 375.7mm "

" <OK> "

3. Set the feeding length on the value, which is depicted on the screen — see
chapter Feeding length setting.

4. Press button F2 or F3

Automatic cycle with material cutting

Chcete-li pfed zahajenim naprogramovaného automatického cyklu zafiznout
konec materialu, postupujte nasledovné:

1. Po ukongeni programovani automatického cyklu provedte nasledujici.

34
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2.

3.

4.
5.

" AUTOMATICKE "
"ZARIZNUTI MATERIALU "

"<ANO> <NE>"
F1

r Al

Nyni stisknéte F1 <ANO> pro zafiznuti materialu.

" AUTOMATICKE "
"ZARIZNUTI MATERIALU "
" Stiskni START "

F1

r )l

Stisknéte tlacitko START (13). Pila provede zafiznuti materialu.

" AUTOMATICKE "
"ZARIZNUTI MATERIALU "
" cekej na dokonceni "

rezu "

F1

r Al

Bé&hem zafiznuti materialu se na displeji zobrazuje hlaseni o pribéhu.

Po skoné&eni zafiznuti si mizete vybrat, zda chcete po prvnim fezu
prerusit automaticky cyklus (napf. kvdli kontrole pFifezu).

" ZASTAVIT AUTOMAT *
" PO PRVNIM REZU "

"<ANO> <NE>"
F1

r Al

e F1 - pferusit automaticky cyklus po prvnim fezu.

e F4 - provést cely automaticky cyklus bez preruseni.

" AUTOMATICKY CYKLUS "
" Stiskni tlacitko "
! START "

F1

r Al

Nyni stisknéte znovu tlagitko START. Pila provede naprogramovany
automaticky cyklus.

Pokud jste v bodé 5 zvolili, Ze chcete prerusit automaticky cyklus po
prvnim fezu, pila automaticky cyklus po prvnim Fezu pferusi. Nyni zvolte,
zda chcete prvni fez zapogitat (stiskni F1) nebo ne (stiskni F4).
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" ZAPOCITAT PRVNI "
" REZ "

"<ANO> <NE>"

F1

r Al

¢ F1 - prvni fez bude zapo¢itan a automaticky cyklus bude pokra¢ovat
druhym Fezem.

¢ F4 - prvni fez nebude zapocitan a automaticky cyklus bude proveden
od zaéatku (od prvniho fezu).

8. Po ukoncéeni automatického cyklu za¢ne tlacitko START blikat. Nyni
muzete odstranit pfifezy.

3.3.3. Automaticky cyklus bez za Fiznuti materialu

Nechcete-li pfed zahajenim naprogramovaného automatického cyklu zafiznout
konec materialu, postupujte nasledovné:

1. Po ukonéeni programovani automatického cyklu provedte nasledujici.

" AUTOMATICKE "
"ZARIZNUTI MATERIALU "

"<ANO> <NE>"

F1

r Al

2. Nyni stisknéte F4 <NE>, nechcete zafiznuti materialu.

" ZASTAVIT AUTOMAT "
" PO PRVNIM REZU "

"<ANO> <NE>"

F1

r Al

3. Po skonéeni zafiznuti si miZete vybrat, zda chcete po prvnim fezu

prerusit automaticky cyklus (napf. kvuli kontrole pfifezu).
¢ F1 - pferusit automaticky cyklus po prvnim fezu.

¢ F4 — provést cely automaticky cyklus bez preruseni.

" AUTOMATICKY CYKLUS "
" Stiskni tlacitko "
" START "

F1

r Al

4. Nyni stisknéte znovu tlac¢itko START. Pila provede naprogramovany
automaticky cyklus.

3 6 Manual version:
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" ZAPOCITAT PRVNI "
" REZ "

"<ANO> <NE>"

F1

r )l

5. Pokud jste v bodé 3 zvolili, Ze chcete prerusit automaticky cyklus po
prvnim fezu, pila automaticky cyklus po prvnim Fezu pferusi. Nyni zvolte,
zda chcete prvni fez zapogitat (stiskni F1) nebo ne (stiskni F4).

e F1 - prvnifez bude zapocitan a automaticky cyklus bude pokradovat
druhym fezem.

e F4 - prvni fez nebude zapocitan a automaticky cyklus bude proveden
od zaéatku (od prvniho fezu).

6. Po ukonceni automatického cyklu za¢ne tlacitko START blikat. Nyni
mazete odstranit pfifezy.

3.3.4. PreruSeni cyklu

i Stlacte tlacitko STOP (tlaCitko 14 — ovladaci panel) — pila
1 . dokonéi provadény fez, rameno se zvedne do vychozi polohy
' { a cyklus se zastavi.
! Stladte nouzové tlagitko TOTAL STOP (tlagitko 15 — ovladaci
2 . panel) v nouzovych pfipadech! Bezpe¢nostni obvod je
i prferuSen a pohon pilového pasu je zastaven také.

3.3.5. Podpérny vale ¢ek

Pokud je nastavenéa délka podani v étSi nez 380 mm,
odstra nite pomocny vale ¢ek, aby nedoslo k poSkozeni
stroje!

V pfipadé, Ze nastavena délka podani (viz kapitola Automaticky cyklus) je
mensi nez 380 mm, pouzijte pro podepfeni materialu pomocny valecek.

Pfed vlozenim fezaného materidlu upevnime podpérny vale¢ek a to tak aby
ani kratsi kusy nemohly propadnout. Podpérny valecek polozime na vodici
ty€e, tak aby vodici ty¢ probihala upinaci kostkou vale¢ku. Nastavime
vzdélenost podpérného vale¢ku a utAhneme upinaci kostku hvézdicovym
Sroubem
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NesnaZzte se posunout podpérny valecek neni-li hvézdicovy Sroub povolen.

3.4, Servisni menu

Servis — nastaveni parametrd fezani. VSechny parametry je mozné nastavit
Vv servisnim menu.

"VYBERTE DRUH PROVOZU"
" Prepinac provozu "

" jevpoloze '0' "

" <SERVIS>"

3.4.1. Vstup do servisniho menu
Stisknéte tlacitko F4, tim vstoupite do servisniho menu.

3.4.2. Parametry sv éraku

Nastavenim ¢asu otevieni obou svérakl urcite, o jakou vzdalenost se otevie
pohybliva Celist svéraka, tzn. ¢im delSi ¢as nastavite, tim vic se svérak otevre.
Tato funkce se pouziva v pfipadé fezani nerovnych materiald, kdy je tfeba
nastavit vétsi otevieni svéraku, aby doslo k uvolnéni materialu. U rovnych
materiall Ize nastavit mensi otevieni svéraku, a tim zkratit dobu cyklu.
Doporuceny €as otevieni svéraku je 1 sekunda.

"1 = Param. sveraku
"2 = Param. chlazeni "
"3 = Param. rezani "
" <DALSI> <KONEC>"

F2 | F3

1. Stisknéte tlacitko 1. Tim vstoupite do menu Parametry svéraku.

"Cas otevreni sveraku"
"<-Jo[->: x.x sec "

"<-][->: x.xsec
" <DALSI> <MENU>"

(F2|F3 F4|

2. Podavaci svérék (horni Fadek) — nastavte Cas, pak stisknéte tlacitko F2.

3. Hlavni svérak (dolni Fadek) — nastavte ¢as, pak stisknéte tlaCitko F4 pro
navrat do hlavniho menu.

3.4.3. Parametry chlazeni
Zde mlZete nastavit zpusob chlazeni pilového pasu.

"1 = Param. sveraku
"2 = Param. chlazeni "
"3 = Param. rezani "
" <DALSI> <KONEC>"

1. Stisknéte tlacitko 2. Tim vstoupite do menu Parametry chlazeni.

3 8 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
Manual rev.: 1




Bomar

"1= Vypnuti nahore[x]"
"2= Vypnuti dole []"
"3= Nevypinat []"
" <MENU>"

2. Zvolte pozadovany rezim vypinani chlazeni.
vypnuti chlazeni pilového pasu po skonéeni fezani v horni
poloze ramene pily.

vypnuti chlazeni pilového pasu po skonceni fezani v dolni
poloze ramene pily.

tlacitko 1

tlacitko 2

tladitko 3 nevypinat chlazeni pilového pasu po skonéeni Fezani.

3. Stisknéte tlacitko F4. Zvoleny zpusob chlazeni se ulozi a vratite se do
predchoziho menu.

3.4.4. Parametry fezani

Zde si muzete zvolit, zda chcete vypinat pohon pilového pasu v horni nebo
dolni poloze pilového ramene, pfipadné nevypinat vibec.

"1 = Param. sveraku "
"2 = Param. chlazeni "

"3 = Param. rezani "

" <DALSI> <KONEC>"

F2|F3

F4 |

1. Stisknéte tla¢itko 3. Tim vstoupite do menu Parametry fezani.

"1= Vypnuti nahore[x]"
"2= Vypnuti dole []"
"3= Nevypinat []"
' <MENU>"

2. Zvolte pozadovany rezim vypinani pilového pasu.

tlacitko 1 vypnuti pilového pasu po skonéeni fezani v horni poloze
ramene pily.

tlagitko 2 vypnuti pilového pasu po skoncéeni fezani v dolni poloze
ramene pily.

tlagitko 3 nevypinat pilovy pas po skonéeni fezani.

3. Stisknéte tlacitko F4. Zvoleny rezim vypinani pilového pasu se ulozi a
vréatite se do pfedchoziho menu.

3.4.5. Provoz vynaSe ¢e tfisek

Poznamka:
VynasSec tfisek je k padsové pile dodavan pouze na préani.

Zde muzete si mliZete vybrat ze 3 moznosti provozu vynaSece tfisek
v automatickém cyklu.
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"1 = Param. sveraku
"2 = Param. chlazeni "
"3 = Param. rezani "
" <DALSI><KONEC>"

F2 | F3

1. Stisknéte tlacitko F2 — dalSi. Pfesunete se do dalSi nabidky.

"1 = Parametry stroje”
"2 = Volba jazyka "

"3 = Rezim vynasece
"<ZPET><DALSI><KONEC>"

F1|| F2|F3]| F4)

2. Stisknéte tlacitko 3. Tim vstoupite do menu Provoz vynaSece.

"1=Zap/Vyp s pasem[ ]"
"2=Vypinat rucne []"
"3=Rucni ovladani [x]"

" <MENU>"

3. Zvolte pozadovany provoz vynaSece tfisek. Vybrana polozka je oznacena
X

tladitko 1 vynasec tfisek se zapina a vypina sou¢asné s pilovym pasem.

tlagitko 2 vynase¢ tfisek se zapind automaticky a vypina ru¢né.

tlacitko 3 vynasec tfisek se zapina a vypina ruéné.
4. Stisknéte tlacitko F3. Zvoleny rezim vypinani pilového pasu se ulozi a
vratite se do pfedchoziho menu.

3.4.6. Volba délkovych jednotek

Zde mlZete zvolit délkové jednotky, bud milimetry nebo palce.

"1 = Parametry stroje”
"2 = Volba jazyka "

"3 = Rezim vynasece
"<ZPET><DALSI><KONEC>"

F1|| F2|F3]| F4)

1. Stisknéte tlacitko F2 — dalSi. Pfesunete se do dalSi nabidky.

"F1= mm(1) inch(0)[1]"

"<ZPET> <KONEC>"

F1
r Al
2. Opakovanym stiskem tlacitka F1 zvolte délkové jednotky milimetry nebo
palce.
1 milimetry
0  palce

3. Stisknéte tlacitko F3. Zvolené parametry se ulozi a vratite se do
pfedchoziho menu.

40 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
Manual rev.: 1




Bomar

3.4.7. Ukon éeni servisniho menu

"F1= mm(1) inch(0)[1]"

"<ZPET>  <KONEC>"
F1

r Al

Stisknéte tlacitko F4. Tim servisni menu ukondite.

3.5. Band saw adjusting

3.5.1. Speed adjusting of the arm lowering

Set the speed of the arm lowering to the cut by control valve (position 16 —
control panel).

Set the lower speed of the arm lowering to the cut by turning the switch
clockwise .

Set the higher speed of the arm lowering to the cut by turning the switch
contra-clockwise .

Notice:

If you keep closing the throttle valve too tightly, the valve
seat may wear off which causes its leakage. Therefore,
close the valve always gently.

3.5.2. Feeding length setting

Set the feeding length on the value, which is depicted on the screen — see
chapter Preset.

1. Release the securing lever of the feeding cylinder.
2. Set the desired length of the feed by hand wheel.
3. Tighten the securing lever of the feeding cylinder.

3.5.3. Cutting speed setting

Picture How to
1. Turn the switch 12 to the position ]!II
S (semi-automatic mode).
;,Q{; 2. Use the frequency convertor 16 to adjust
i requested speed of the saw band.

3.5.4. Angular cut setting REO:
(+60°7)
R45°
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Band saw Ergonomic 320.250 GAE could make angle cuttings varied from 0°
to +60°. Angles 0° and +60° are set by means of the fixed stop.

Picture

How to

1. Lift the saw arm by pressing button "Lift
the saw arm"
2. Release the securing lever.

3. Pull out the stop pin. The turning console
is not blocked.

4. Swivel the saw arm to the desired
cutting angle.

The scale is situated on the side of the
turning console.

5. Check the adjustment according to the
scale.
6. Pull the securing lever again.

42

Manual version:  1.03 / Mar. 2010
Manual rev.: 1




Bomar

o

Angle setting using the default stops to 45° and 60

If the angle is less than 45°, the pin does not have to be pulled out. Release
securing lever only and turn the frame to the desired position.

If you want to set the angle at 45° using the default stop, do not pull out the pin
and turn the frame to the default stop.

It is needed to pull the pin as much as possible and to move the saw frame
over the default stop to the angle 45°, if the angle is greater than 45°. Then
adjust desired angle.

If the desired angle is 60° using the default stop, pull out the pin as much as
possible and turn the saw frame over the default stop of the 45° angle. Then
turn the frame to the default stop at the 60° angle.

Tighten the turning console by securing lever after angular cut setting.

3.5.5. Arm lift limiting setting

In order to shorten the cycle times in the automatic mode, the lift-stop of the
saw arm can be arranged according to the material height.

1. Lower the saw arm by pressing button ,Lower the saw arm“ down to the
lowest position.

2. Release the screw of the end-stop of the lift.

3. Set the end-stop of the lift so that arrow shows to the value on the scale
matching the diameter or the height of the cutting material.

4. Tighten the stop screw.

Attention!
The scale is only informative!
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5. Lift the saw arm by pressing button ,Raise the saw arm*“ to the highest
position.

Check the height setting with meter. The saw band should be positioned ca. 10
mm above the cutting material.

3.5.6. Optimal adjusting of the guide cubes span

In order to achieve smooth and precise cuts, the band guide cube should be
positioned as close as possible to the material.

2. Move the left part of the guide so that the edge of the left guide cube is as
close to the material.

Attention!
If the cut material is thinner than 160 mm, check the
distance of the left guide cube edge from the edge of the
clamping table. Guide cube must not overlay the
clamping table area and has to be positioned at least 10
mm from this area. If the cube touches the table, the
machine cannot finish its cycle, because the saw arm
cannot reach its lowest positi

\ -

Make sure that the guide cube does not collide with the
vice. Guide cubes should be placed ca. 40 mm from the
vice jaws.

3. Check that there is not any conflict with clamping table or vice jaws with
the left guide part adjustment in set mode.

4. Tighten the splice plate of the stretching listel.
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3.5.7. Vice setting

The band saw does not have vices equipped with hydraulic cylinders with full
lift, the vices have to be adjusted manually according to the diameter or width
of the material to be cut.

3. Adjust the vice jaws ca. 3 mm from the cutting material and tighten both
clamping cubes of the vice cylinders.

4. Check that the distance between the material and the jaws match.

Attention!

f the distance between material and jaw is too long, the
jaw will not grip the material. The pressure switch will not
switch on and the machine reports that there is no
material inserted.

Mbde: MANUAL

Feed vi ce pressur
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If the distance between the material and the jaw is too small, it may cause
problems with the material feed (the friction of the jaws against material may
occur).

3.5.8. Feeding step adjustment

The saw Ergonomic 290.250 GAE does not have feeder equipped with
indicator of the hydraulic cylinder position, but with an adjustable cylinder
position, it is necessary to adjust the length of the feeding step manually.

1. Release the securing lever of the feeder cube. The lever is placed under
the level of the roller conveyor.

2. Drive with the cylinder to desired position by turning with the circular
handle of the travel screw.

Attention!
You can measure the correctness of the adjustment from
the scale. The scale is located on the hydraulic cylinder.
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3. After the lift adjustment has been checked, secure the adjustable cube by
the securing lever.

3.5.9. Pressure adjusting to the cut

The band saw ergonomic is equipped with cutting pressure regulation on the
right guiding cube.

Pressure setting is performed with regulation wheel on the guiding cube.

e Screw on the wheel — downfeed pressure is bigger.

e Screw off the wheel — downfeed pressure is smaller.

One visible neck

¢ Solid material over 1200 mm

Two visible necks

e PIny material do 080 - 0200 mm.

Three visible necks

*  Pipes and shaped material with surface from 10 - 15
mm

* |- shaped material from 200 - 280 mm

¢ Solid material to 080 mm
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Four visible necks

*  Pipes and shapes material with surface to 10 mm

- e | -shaped material to 200 mm
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3.6.

3.7.

Swarf conveyor operation

Attention!
The swarf conveyor is supplied to the band saw only by
request.

«  Swarf conveyor ON — press together F1 and 3

. . buttons.
In semi-automatic
cycle e Swarf conveyor OFF — press together F1 and E
buttons.

; e The swarf conveyor operation is adjusted
In automatic cycle according to chapter Service menul.

Upper pressure adjustment

Attention!
If the machine is equipped with upper pressure, bundle
cutting is possible

1. Open both vices by pressing buttons Feeding vice opening and button
Main vice opening .

2. Release levers of the vice cubes and open the vice to the maximum
bundle width.

3. Release the clamping cube of the vertical clamping cylinder, pull the
cylinder to the top position limit and tighten the clamping cube again.
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4. Insert the first layer of the material, set the vices at a distance of 3 mm
from material, and fasten the levers of gripping cubes.

Pozor!
If the distance is too large, the machine displays ,no
material inserted*

5. Insert residual layers of the material. Release again the fastening cube of
the vertical pushing cylinder and adjust its jaw to distance 3 mm from the
material.

6. Fasten the clamping cube of the vertical cylinder.

7. Release the pressure roller and adjust it to press the bundle from the
upper side on the feeder vice.

Make sure the roller is not too loose. The roller has to touch the material while
moving; the material must be in contact with the roller and not move about
freely.

Make sure the roller does not have too much pressure on it.

It is recommended to weld the layers together on the rear side during bundle
cuts. Main switch must be switched off during welding.

3.8. Vkladani materialu

¢ Nepohybujte se pod zdvizenymi bfemeny
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3.8.1.

3.8.2.

*  Nevstupujte nikdy na valec¢kovou trat!

e Pfiupinani materialu do svéraku material nepfidrzujte ani s nim jinak
nemanipulujte! Svérdk Vam muze zpusobit t€Zké zranéni!

Volba manipula éniho prost fedku

»  Pouzivejte ke zvedani a pfemistovani materialu manipulacni prostfedky
s dostatec¢nou nosnosti!

e Manipulovat s materidlem je mozno pouze s vysokozdviznym vozikem
nebo pouzitim zavésnych lan a jefabu!

*  Nepouzivejte vysokozdvizného voziku nebo jefabu v pfipadé, ze k tomu
nemate opravnéni!

Vkladani
Vkladejte material do svéraku tak, aby se po upnuti nemohl pohnout nebo

vypadnout ze svéraku. ReZete-li dlouhé kusy materialu (napf. tyée, trubky),
pouzivejte k jejich pfisouvani k pasové pile valeckové traté.

Presvédcte se, zda je délka a Sifka valeCkové traté dostatec¢na vzhledem
k rozméram materialu, a zda je nosnost traté dostateéna vzhledem k hmotnosti
materialu!

U kulatého materialu dbejte na to, aby byl opfen minimalné o dva vertikalni
vale¢ky a nemohl z vale¢kového dopravniku spadnout!

Rezani ve svazku

Pokud chcete fezat material ve svazku, uvadime zde nékolik navrhu, jak
material ukladat:

Ukladani kulatého materialu do svazku:  Dbejte specialné u kulatého
materialu, aby ty¢e byly uloZeny dle obrazku. Jestlize ty€e ulozite jinak, mize
dojit k problémim pfi posuvu. Tyce se v(i¢i sobé posouvaiji.

Doporucujeme materidl pfed fezanim ve svazku na konci svafit, aby se
jednotlivé ¢asti svazku nemohli vl&i sobé posouvat. Pozor! P fi sva fovani
vypn éte stroj pomoci hlavniho vypina €e! Magneticka pole p Fi svafovani
by mohla poSkodit Fidici systém.
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4.1. DemontézZ pilového pasu
1. Nastavte omezeni zvedani ramene.

2. Zvednéte rameno do nejvySSi polohy.

3.  Demontujte zZluty ochranny kryt pasu. Kryt je upevnén Sroubem.

4. Demontujte zadni kryci plech ramene. Kryci plech je upevnén pomoci
dvou Sroubll M6 s plastovou hlavou.

5. Uvolnéte drzak cisticiho kartace a natocte jej mimo drahu pohybu péasu.
Drzak je upevnén pomoci jednoho imbusového Sroubu M6.

6. Uvolnéte napnuti pasu pomoci napinaci hvézdice, kterou otd¢ime doleva

az mizeme pilovy pas volné sundat z kol.
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.

8. Po stahnuti pasu z kol vytahnéte opatrné pilovy pas z vodicich kostek.

4.2. Montaz pilového pasu

B

1. Pred vioZenim nového pilového pasu musi byt vodici kostky, obézna kola
a vnitfni strana ramene dlkladné zbavena necistot a tfisek. P#
nasazovani pasu respektujte smér zubd pasu.

2. Nyni vsurite pilovy pas do vodicich kostek. Dbejte na to, aby pilovy pas
béZel mezi obéma kladkami a aby byl zasunut GpIné nahoru.

3. Polozte pilovy pas na obé vodici kola. Dbejte na to, aby zadni ¢ast
pilového pasu pfiléhala k obrubé kol. Proto, kdyZ nasadite pilovy pés,
zatlacte jej co nejvice dozadu.
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4.3.

4.3.1.

4.3.2.

Otéacejte hvézdicovou rukojeti doprava az lehce napnete pilovy pas.
Nyni odstrante plastovy kryt zub(!

Namontujte zadni kryci plech pasu.

N g A

Nastavte Cistici kartacek pilového pasu do pracovni polohy dle pfilohy a
utahnéte drzak k rameni upevriovacim Sroubem.

8. Namontujte rovnéz ochranny kryt pasu na vodici listé pasu.

Napinani a kontrola pilového pasu

Spravné napnuti pilového pasu je dulezitym faktorem ovliviiujicim kvalitu fezu
a zivotnost pasu. Pilové pasy se napinaji dle zvoleného typu pilového pasu a
pasové pily, proto doporuc¢ujeme, abyste dodrzovali doporuéeni vyrobce.

Napinani pilového pasu

1. Po nasazeni pilovy pas lehce predepnéte tak, aby nepadal z kol.

2. Nasadte na pilovy pas Tenzomat a zajistéte Srouby.

3. Napinejte pilovy pés tak dlouho, dokud neni napnut na doporu¢enou
hodnotu.

Kontrola b éhu péasu

NebéZi-li pas spravn €&, muaze dojit k nasledujicim problém am:

« Pilovy pas spadne z obhéznych kol — maze dojit k poSkozeni pasu a
ochranného krytu pasu.

«  Pilovy pas bézi po osazeni napinaciho kola — mlze dojit poSkozeni pasu
a osazeni obézného kola

Postup kontroly:
1. Zapnéte a vypnéte kratce pohon pasu.
2. Odpojte pilu od el. sité.

3. Otevrete prihled.

55




Bowmar

4. Zkontrolujte uloZeni pasu na obéznych kolech.

¢ Jestlize je odstup zadni ¢asti pasu od osazeni kola 1 mm, je nastaveni v
poradku.

e Jestlize je odstup vétSi nez 1 mm, nebo bézi-li pas po osazeni kola, musi
se béh pasu sefidit.

5. Zaviete prahled.
4.4, Sefizovani

4.4.1. Sefizeni béhu pasu

Béh pasu se nastavuje imbusovym Sroubem v napinaci kostce na rameni.
Spravny odstup zadni ¢asti pasu od osazeni kola je 1 - 2 mm.

e Otacime-li Sroubem doprava, pfiblizi se pas k osazeni napinaciho kola.

¢ Otacime-li Sroubem doleva, oddali se pas od osazeni napinaciho kola.

Po nastaveni zkontrolujte béh péasu jesté jednou.

4.4.2. Nastaveni voditek tvrdokovu

ovliviiuji pfesnost fezani a Zivotnost pilového pasu. Spravné nastaveni a stav
voditek s tvrdokovy je proto nutné pravidelné kontrolovat.
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1. Utahnéte stavéci Sroub na zadni strané kostky tak, aby se pilovy pas
nemohl pohybovat.

2. Nyni stavéci Sroub uvolfiujte a souasné kontrolujte volnost pilového
péasu. Jakmile je mozné pilovym pasem volné pohybovat (bez odporu)
jsou voditka s tvrdokovy nastavena.

3. Dbejte na to, aby voditka nekladla pfi pohybu pilového pasu pfilis velky
odpor, jinak zaéne klesat zivotnost pilového pasu a pohonu motoru.

Nastaveni vodicich kostek

Kvalita Fezani a zivotnost pilového pasu jsou rovnéz ovlivnitelné nastavenim
vodicich kostek. Proto je nutné nastaveni vodicich kostek pravidelné
kontrolovat.

Dbejte pfitom na to aby se pilovy pas neprohnul, jinak
bude vodici kostka tlac¢it na pas a ten poskodi.

1. Uvolnéte oba upevriovaci Srouby vodici kostky a pfitlacte ji opatrné na
pas.

2. Utahnéte opét oba upevnovaci Srouby.

4.4.3. Nastaveni uhlovych doraz

Jestlize je vodici kostka spravn é nastavena, jsou horni
hrana kostky a pravitko rovnob ézné.

Nastaveni Uhlovych dorazl je zapotfebi pravidelné kontrolovat. Zabranime tak
nepresnym dhlovym fez(m.

Na oto€né konzole stroje jsou rozmistény dva pevné dorazy se stavitelnymi
Srouby.
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Jestlize nato¢ime rameno pily az na doraz a odméreny Uhel neni pfesné roven
pozadované hodnoté ( 45°, 60°) ,je zapotrebi blok dorazu nastavit.

2. ZaSroubujte nebo vySroubujte stavéci Sroub.

4. PrezkouSejte nastaveni Uhlu dhlomérem.
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4.4.4,

4.4.5.

Nastaveni koncového spina €e hlidani napnuti pasu

Nastaveni koncového spinac¢e hlidani napnuti pasu je nutno pfi kazdé vyméné
pasu zkontrolovat. Pokud neni koncovy spina¢ spravné nastaven, je pas
napnut malo nebo pfilis.

1. Napnéte pilovy pas pomoci TENZOMATU na optimalni hodnotu.
2. Povolte kontramatku dorazového Sroubu.
3. Zapnéte motor pohonu pily. Mohou nastat dva pfipady:

e Pokud je motor pohonu zapnut, ale pfesto nebézi, otacejte Sroubem
doleva dokud motor nezac¢ne bézet.

e Pokud Ize motor pohonu spustit, otacejte Sroubem doprava, az se
motor zastavi a pak opét kratce doleva, dokud motor nezacne bézet.

4. Zajistéte dorazovy Sroub kontramatkou a provedte jeSté jednou kontrolu
nastaveni spinace.

Nastaveni dorazu dolni polohy ramene

Dolni doraz ramene vymezuje nejspodnéjSi polohu ramene. Tento doraz je
zapotfebi jednou mési¢né zkontrolovat.

Jestlize je dolni doraz Spatné nastaven, muze dojit bud k pfilis
hlubokému profezani ukladaciho stolu nebo k nedofezani materialu.

1. Vyjedte ramenem tak vysoko, aby bylo mozné manipulovat se stavécim
Sroubem dolniho dorazu.

2. Uvolnéte kontramatku stavéciho Sroubu.
3. Nastavte doraz pomoci stavéciho Sroubu.

4. Zajistéte stavéci Sroub kontramatkou.
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4.4.6. Nastaveni koncového spina €e dolni polohy ramene

Kontrola nastaveni

Spustte rameno do nejnizsi polohy. Lezi-li rameno na dolnim dorazu a
koncovy spina¢ zareagoval, je nastaveni v pofadku. V opaéném pfipadé
provedte nastaveni spinace.

Nastaveni spina ¢e

Uvolnéte kontramatku dorazového Sroubu spinace a Sroub zaSroubuijte.
Spustte rameno na dolni doraz a zapnéte pohon péasu.

VySroubujte dorazovy Sroub spinace, dokud se pohon pasu nezastavi.

A 0 DN P

Zajistéte Sroub opét kontramatkou a zkontrolujte jeSté jednou nastaveni
koncového spinace.

4.4.7. Nastaveni induk éniho spina €e zadni polohy posuvu

Jestlize neni indukéni spina¢ zadni polohy posuvu spravné nastaven, mize
dojit k chybnym &€innostem stroje pfi provozu.

Proto nastaveni indukéniho spinace pravidelné kontrolujte.

Indukéni spina¢ je naSroubovan v drzaku a zajiStén dvéma maticemi. Drzak je
upevnén na spodni strané podavaciho valce.

1) Zajedte s posuvem do nejzadné;jSi polohy.

2) Uvolnéte matice na indukénim spinaci a pfiblizte indukéni spina¢ k posuvu
tak, az se rozsviti kontrolni dioda na indukénim spinaci ( min. vzdalenost 0,5
mm).

3) Utdhnéte nyni opatrné upevriovaci matici.
4) Zkontrolujte opakovanym posuvem nastaveni spinace.

4.4.8. Nastaveni induk éniho spina €e pfedni polohy posuvu

Jestlize neni indukéni spina¢ predni polohy posuvu spravné nastaven, muze
dojit k chybnym ¢€innostem stroje pfi provozu.
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Proto nastaveni indukéniho spinace pravidelné kontrolujte.

1. Zajedte posuvem do pfedni polohy.

2. Uvolnéte upeviiovaci matice na indukénim spinaci a pfiblizte indukéni
spinac k posuvu tak, az se rozsviti kontrolni dioda na indukénim spinagi.

3. Utahnéte nyni opatrné upeviiovaci matici.
4. Zkontrolujte opakovanym posuvem nastaveni spinace.

4.4.9. Nastaveni induk €niho spina ¢ée omezeni zdvihu ramene

Jestlize neni indukéni spina¢ omezeni zdvihu ramene spravné nastaven, mize
dojit k chybnym €innostem stroje pfi provozu. Proto nastaveni indukéniho
spinace pravidelné kontrolujte.

1. Uvolnéte upevnovaci matice na indukénim spinadi a pfiblizte spinac
k praporku nastavovace vySky zdvihu tak, az se rozsviti kontrolni dioda na
indukénim spinaci.

2. Utahnéte nyni opatrné upeviiovaci matici.
3. Zkontrolujte opakovanym zdvihem nastaveni indukéniho spinace.

4.4.10. Nastaveni tlakového spina c¢e

PFi praci na hydraulickém systém dbejte zvySené
opatrnostil!

V hydraulickém systému z dstava zbytkovy tlak i po
vypnuti hydraulického agregéatu!

Tlakové spinace pro svérak a podavac¢ se nachazi v bloku hydraulického
agregatu
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V pFipadé sefizeni tlakového spinace pro svérdk —oznaceny zlutou paskou SQ
xx nebo pro podava¢ —oznaceny Zlutou paskou SQ1 je potfeba nasledujici
postup:

1. Sejméte gumovy kryt tlakového spinace (opatrné — neulomte vyvody).

2. Nyni mGzete nastavit citlivost tlakového spinac¢e pomoci malého
Sroubovaku.

3. Otoc¢ite-li Sroubovakem doleva citlivost spina  €e se zv étSuje. Oto Eite-

li Sroubovakem doprava, bude spina € spinat p £ vySSim tlaku.

Nastaveni tlakovych spina €d zkontrolujte.
*  Svérak sev fen — Kontrolka 10.1 fidiciho systému sviti
e Svérak otev Ffen — Kontrolky 10.1 Fidiciho systému nesviti
e Svérak je v pohybu - Kontrolka nesviti ani neblika
4. Po sefizeni tlakovy spina¢ opét zakrytujte.
4.4.11. Nastaveni systémového tlaku
1. Sejméte Cerny kryt z tlakového ventilu.

2. Uvolnéte kontramatku tlakového ventilu.

e Otacenim tlakového ventilu ve sm éru hodinovych ru ¢iéek se tlak
zvysuje .

62

Manual version:

Manual rev.:

1.03/ Mar. 2010
i




Bomar

e Otacenim tlakového ventilu proti sm éru hodinovych ru ¢icek se tlak
snizuje .

Tlak nastavte pomoci tlakového ventilu a manometru. Je-li potfebny tlak
nastaven, utdhnéte kontramatku.

4.4.12. Seftizeni zajis tovaci kostky nastaveni kroku podéavaciho
valce

ZajiStovaci paka je z vyroby spravné nastavena, ale pokud nedochazi
k zajisténi valce, je zapotfebi svérnou kostku sefidit.

Funkénost zajiStovaci kostky kontrolujte pravidelné, pokud neni valec spravné
utazen dochazi k nepfesnostem pfi podavani.

1. Uvolnéte upevnovaci Sroub zajiStovaci paky tak, az se paka za¢ne volné
pohybovat.

2. Natocte nyni paku doleva, az na doraz a utahnéte opét pevné upevnovaci
Sroub.

3. Zajistéte pakou kostku a provedte kontrolu.

4.4.13. Setizeni Skrticiho ventilu

1. Vypnéte stroj hlavnim vypinacem. Nechte klesnout rameno pily do spodni
polohy. Zavrete zlehka Skrtici ventil.
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2. Cervik (poz.A) se musi nachazet v blizkosti dorazového Sroubu (poz.B),
kdyz je ventil zcela uzavren.

3. V opacném pfipadé povolte ¢ervik imbusovym kli€em, nadzvednéte
plastové regulaéni kole¢ko a dotahnéte Skrtici ventil na max. Povolte
¢ervik a sundejte kolec¢ko. Kole¢ko znovu nasadte, tak aby Eervik byl u
dorazu na max. zavieni Skrticiho ventilu. Poté Cervik opét dotahnéte.

4. Zapnéte stroj a pfezkouSejte regulaci posuvu ramene pily do fezu.
4.4.14. Nastaveni karta ¢ku

Kartacek ma vliv na fezny vykon, Zivotnost pilového pasu, obéznych kol,
voditka tvrdokov(l a pfesnost fezani. Z tohoto ddvodu provadéjte kontrolu
kartacku kazdou sménu.

1. Uvolnéte upevnovaci Srouby kartacku, az je mozno s kartackem
pohybovat.
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2. Nastavte kartacek k pilovému péasu tak, aby se ho dotykal.

3. Upevnovaci Srouby znovu utahnéte.

4.5, Cladici prost fedky a odstra novani t Fisek
Vlastnosti kapaliny se PFi nizké koncentraci PFi vysoké koncentraci
zhorsuji: chladici kapaliny dochazi: chladici kapaliny dochazi:
. pouzitim znecisténé vody . ke zhor$eni antikorozni . ke zhorSeni chladici
- S . ochrany. schopnosti kapaliny.

. prisadami cizich olejl

(hydraulika, pfevody) . ke zhorSeni mazacich . ke zvySeni pénivosti.

. . vlastnosti emulze. .

. vysokymi pracovnimi . ke zhorSeni stability emulze.

teplotami . ke zvySeni

o mikrobiologického napadeni k vytvaFeni lepivych zbytkd
. nedostate¢nym vétranim a

nedostatec¢nou cirkulaci

. chybnou koncentraci

4.5.1. Kontrola chladici kapaliny

Stav chladici kapaliny méa bezprostfedni vliv na fezaci vykon a na Zivotnost
stroje. Bézna doba zivotnosti chladici kapaliny je 1 rok, po této dobé
doporucujeme chladici kapalinu vymeénit. Tato doba je zavisla na stupni
znedisténi chladici kapaliny (zejména cizimi oleji) a na dalSich faktorech.

N&drz chladici kapaliny naleznete v podstavci pasové pily.

Kontrolujte pravideln & hladinu chladici kapaliny a funkci  éerpadla!

Poznamka:
Jestlize stav chladici kapaliny jiz neni uspokojivy a nelze
jej jiz zlepsit, musi byt chladici kapalina vyménéna.

Srovnavaci tabulka p Fevodovych olej G:

Kontrola Interval Metoda Stav Opatfeni

i po zkousce koncentrace

Hladiny kapaliny denné visualni . doplnit vodu, nebo emulzi

| nizka
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< refraktometr vysoka doplnit vodu
Koncentrace denné L o . .
hustomér nizka doplnit zakladni emulsi
2 . . o . dobfe provétrat, bio pfisada,
Zépach denné smyslové nepfijemny pach nebo vyména kapaliny
odebrat olejovy maz, pfidat
e - e
wplawujicise  Biozid pripadné Fungizid
Znegist éni denné smyslové olejovy maz, kal, predchozim vyGisténi
houba P A
systému pomoci gistici
prisady*
visualné ik vyzkousSet stabilitu,
Antikorozni v piipadé tiiskowy test gﬁﬂssﬁgtziﬁina eventuélné zvednout
prisada potfeby vy koncentraci, nebo hodnotu
Herbert-test ochrana pH
- Fipadé L fidani koncentratu
Stabilita v ptlpade refraktometr zaolejovani P .
potfeby vznést dotaz na dodavatele
— péna pfili$ husta zamezeni vnikani vzduchu
Pénivost \;g(?t;g)bay © | trepaci test rozpadani pény zvySit tvrdost pouZité vody
pfilis pomale pouzit odpéfiovad

*Podle Gdajl a predpisti vyrobce, nebo podle informaci dodavatele.

4.5.2. Odstranovani trisek

Trisky, které vznikly v prdbéhu fezani, musi byt zneSkodnéné dle platnych
predpisu.

«  Trisky nechte odkapat.

¢ Odkapané tfisky pfemistéte do vodotésné nadoby. Dbejte na to, aby

nadoba netekla, protoze tfisky i po delSi dobé odkapani obsahuji zbytky
chladici kapaliny.

*  Nadobu predejte odborné firmé, ktera je vybavena zarfizenim pro
zneSkodriovani chladici kapalinou znecisténych trisek. Jestlize je stroj
vybaven mikromazacim zafizenim, musi byt tfisky rovnéz pfedany
ke zneSkodnéni odborné firmé.

4.6. Tuky a oleje

4.6.1. Prevodové oleje

V prevodovkach jsou pouzity oleje, které jsou pouzitelné po celou dobu
Zivotnosti pfevodovky.
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Do prevodovek pouzivejte oleje specifikace DIN 51517. Viskozitni tfidu ISO

Upozorn éni:

Pri vyméné oleje pouzivejte nAmi doporucené oleje nebo
oleje srovnatelnych parametrd jinych vyrobcd.
Nezapome rite, Ze se nesmi michat mineralni a
syntetické oleje!

VG zvolte dle pavodni olejové napiné.

Doporu €ené oleje a mnozstvi dle typu pasové pily

Pasova pila Prevodovy olej Objem oleje
Ergonomic 290.250 GAE Paramo PP7 21
tfiskovy vynase¢ Shell Tivela S 320 0,0751
Prevodovy olej — p Fehledova tabulka:
’ Trida viskozity
Vyrobce
1ISO VG 100 ISO VG 220 ISO VG 320
BP Energol GR-XP 100 Energol GR-XP 220 Energol GR-XP 320
Alpha SP 100 Alpha SP 220
Castrol
Alpha MW 100 Alpha MW 220
Reductelf SP 220
Elf Reductelf SP 100 Reductelf SP 320
Reductelf Synthese 220
Esso Spartan EP 100 Spartan EP 220 Spartan EP 320
i i Mobilgear SHC 220 i
Mobil Mobilgear 627 ] Mobilgear 632
Mobilgear 630
Omv PG 220
Paramo PP 7 Paramo CLP 220 Paramo CLP 320
Shell Omala 220 Shell Omala 320
Shell Shell Omala 100 . .
Shell Tivela S 220 Shell Tivela S 320
Total Carter EP 100 Carter EP 220 Carter EP 320

4.6.2. Mazaci tuky
Pro mazani doporu€ujeme pouzivat mazaci tuky na bazi lithiového mydla tfidy
NGLI-2. RGzné tuky jsou misitelné, jestlize jsou jejich zakladni olejové baze a
typ hustoty stejné.

Srovnavaci tabulka mazacich tuk G:

Vyrobce Mazaci olej

BP Energrease LS - EP

DEA Paragon EP1

Esso FETT EGL 3144
Beacon EP 1
Beacon EP 2

FINA FINA LICAL M12

Kluber Microlube GBO

Staburags NBUSEP

Isoflex Spezial

Optimol Optimol Longtime PD 0, PD1, PD2

Shell Aseol AG ASEOL Litea EP 806-077

Texaco Multifak EP1

4.6.3. Mazaci mista

Na stroji se vyskytuje nékolik ulozeni, ktera je nutno pravidelné promazavat,
aby byla zajiSténa spravna funkce stroje.
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Horni €ep zvedaciho valce — 1x tydné kapnout olej.

4.6.4. Hydraulické oleje

Hydraulicky olej doporu¢ujeme vymérovat jednou za 2 roky, protoze olej mize
zhorSovat své vlastnosti a nemusi jiz vyhovovat narokdim hydraulického
zafizeni. Pokud je hydraulicky systém vybaven filtrem (2SF 56/48-0,063),
vymeérite takeé filtr.

Upozorn éni:

Pfi vyméné oleje pouzijte ndmi doporuc¢eny olej nebo olej
srovnatelnych parametrd jiného vyrobce. Nezapomerite, Ze
se nesmi michat mineralni a syntetické oleje!

Do hydraulickych agregéatu pouzivejte oleje specifikace DIN 51524-HLP, ISO
6743-4 a viskozitni tfidy ISO VG 46. Mnozstvi hydraulického oleje — viz
kapitola Kontrola stavu hydraulického oleje

Srovnavaci tabulka hydraulickych olej

Vyrobce Typ oleje Vyrobce Typ oleje
Agip Oso 46 Ina Hidraol 46 HD
Aral Vitam GF 46 Kluber Lamora HLP 46
Avia Avilub RSL 46 Madarsko Hidrokomol P 46
Benzina OH-HM 46 Mobil Mobil DTE 25
BP Energol HLP 46 omv HLP 46
Bulharsko MX-M/46 Polsko Hydrol 30
Castrol Hyspin AWS 46 Rumunsko H 46 EP
Cepro Mogul HM 46 Rusko IGP 30
DEA Astron HLP 46 Shell Tellus Oil 46
EIf Elfolna 46 Sun Sunvis 846 WR
Esso Nuto H 46 Texaco Rando HD B 46
Fam HD 5040 Valvoline Ultramax AW 46
Fina Hydran 46

4.6.5. Kontrola stavu hydraulického oleje

Zkontrolujte stav oleje. Hladina oleje se musi nachazet v poloviné obou
vodoznakd.

6 8 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
Manual rev.: 1




Bomar

Pokud je potfeba, doplnite hydraulicky olej. PFi doplriovani oleje vzdy
pouzivejte filtr (10 um nebo lepSim). Zabranite tim vniknuti nedistot do
hydraulického systému a jeho porucham.

Pokud je potfeba, doplrite hydraulicky olej( viz.Sipka). Pfi doplfovani oleje
vzdy pouzivejte filtr (25 um nebo lepsi). Zabranite tim vniknuti necistot do
hydraulického systému a jeho porucham.

4.7.  Cisténi stroje

Po skonéeni kazdé smény ocistéte stroj od chladici kapaliny a necistot
zachycenych na stroji a nakonzervuijte vodici plochy.

Jedna se p fedevsim o:

e Vedeni upinacich ¢elisti hlavniho a podavaciho svéraku.

e Vedeni podavace.

*  Loznou plochu hlavniho a podavaciho svéraku a prostor pod nimi.

e Zavitovou ty¢ hlavniho a podéavaciho svéraku.

4.8. Vymeéna dila

4.8.1. Vymeéna voditek s tvrdokovy
Jestlize tvrdokovova voditka nelze sefidit, je nutné voditka vyménit.

1. Odpoijte pfivod chladici kapaliny, demontujte pilovy pas a vodici kostku
pilového pasu.
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4.8.2.

4.8.3.
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2. Upnéte vodici kostku do svéraku a vySroubujte upinaci Srouby obou
tvrdokovovych desticek.

3. VySroubujte nastavovaci Sroub nastavitelné vodici desky tak daleko z
vodici kostky, az jej nebude z vnitfni strany vidét.

4. Vlozte nova tvrdokovova voditka, pevné je pfiSroubujte a namontujte
vodici kostku k vodici listé.

5.  Namontujte pilovy pas, nastavte tvrdokovova voditka a vodici kostku.
Vyména karta €ku

Jestlize je Cistici kartaCek tak opotfebeny, ze dale neplini svoji funkci, je nutné
ho vyménit.

1. Povolte matici na kartacku, vyménte opotfebeny kartacek za novy a znovu
pfiSroubujte matici.

2. Nastavte kartacek k pilovému péasu.

Vyména kladek vedeni pilového pasu

Jestlize pilovy pas jiz neni vodicimi kladkami nalezité vedeny a nebo jsou-li
kladky jiz viditeIné opotfebeny, musite kladky vyménit.

Pozor:
Vodici kladky museji byt vyménény souc¢asné na obou
vodicich kostkéach!
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1. Odpojte hadi¢ku pfivodu chladici kapaliny, demontujte pilovy pas a vodici
kostku pasu.

2. Upevnéte vodici kostku do svéraku a demontujte oba upeviovaci Srouby
excentra.

3.  Vyjméte obé vodici kladky z excentr(.

4. Nasadte nové vodici kladky na excentr a naSroubujte znovu oba excentry
na vodici kostku.
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5. Vlozte zkuSebni kousek pilového pasu (asi 15-20 cm) do vodici kostky a
nastavte excentry tak, aby pas bézel uprostfed vyfrézované drazky.
Vyfrézovana drazka se nachazi mezi upevnénim excentrd. Vodici kladky
nesmi silné doléhat na pilovy pas, ale musi se lehce otacet. Optimalni
vzdalenost mezi pilovym pasem a vodici kladkou je 0,05 mm.

6. Namontujte vodici kostku na vodici liStu. Namontujte pilovy pas a sefidte
vodici kostky.
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4.8.4. Vymeéna napinaciho kola
1. Demontujte pilovy pas.

4. Nasadte tfiramenny stahovak na napinaci kolo a stahnéte je opatrné z
hfidele.

5. Zustane-li spodni loZisko napinaciho kola na hfideli, stahnéte je z hfidele
dvouramennym stahovakem. Zkontrolujte stav obou loZisek, popfipadé je
vyménte za noveé.
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6. Vlozte do diry v novém napinacim kole pojistny krouzek.

7. Vlozte do diry v kole lozisko a dotlaéte jej az na pojistny krouzek.

8. HFidel oCistéte a namazte tukem. Nové napinaci kolo nasadte na hfidel.

9. Nasadte na hfidel vymezovaci krouzek a dotlacte jej az ke spodnimu
loZisku.
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10. Nasadte na hfidel druhé loZisko a dotlacte jej az k vymezovacimu
krouzku.

11. Nasadte podlozku a napinaci kolo pevné pfiSroubuijte.
12. 12) Namontuijte pilovy pas. Tim je vyména kola hotova.

4.8.5. Vymeéna hnaciho kola
1. Demontujte pilovy pas.

3. ZaSroubujte pomocny Sroub do hnaci hfidele.
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4. Nasadte tfiramenny stahovak na hnaci kolo a stahnéte je opatrné z
hfidele.

5. Zkontrolujte, zda pero a hnaci hfidel nejsou poSkozeny. Pro vyménu
poskozenych dill kontaktujte vaSeho dodavatele.

6. Pokud je h¥idel i pero v poradku, oCistéte je, namazte tukem a nasadte na
hnaci hfidel.

7. Nasadte podlozku a hnaci kolo pevné pfiSroubuijte.

8. Namontujte pilovy pas.
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4.8.6. Vymeéna €erpadla chlazeni
PFipojeni maze provést pouze kvalifikovany odbornik!

Zasazeni elektrickym proudem muze mit smrtelné nasledky.

2. Vytahnéte hadi¢ku rozvodu chladici kapaliny z pfipojky a odSroubujte
pripojku hadi¢ky z chladici pumpy. Odpojte Ctyfi Srouby na pfirubé
chladiciho ¢erpadla a vytahnéte ¢erpadlo z plechového drzéaku.

3. Odmontujte kryt svorkovnice ¢erpadla. Odpojte 4 svorky prFivodni
kabelaze. Pfivodni kabeldze rozeznate dle Eervenych kabelovych svorek.

I
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4. Povolte vyvodku kabelu a vytahnéte kabel z ¢erpadla.

5. Demontujte kryt svorkovnice nového Eerpadla. Protahnéte pfivodni kabel
Cerpadla a pfipojte jej ke svorkam.

6. NaSroubujte vyvodku kabelu a kryt svorkovnice. Dbejte pfitom na spravné
tésnéni! Utésnéte pripojku hadice chladici kapaliny teflonovou paskou a
opét zaSroubujte. Nasadte hadic¢ku chladici kapaliny, posadte ¢erpadlo na
plechovy drzak a opét je pfiSroubujte.

Manual version:  1.03 / Mar. 2010
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5. Zavady /
Troubleshooting
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5.1. Mechanické zavady

Problém
1. Sikmy Fez

2. Rez neni
v pozadovaném uhlu

3. Nizka Zivotnost
pilového péasu

Mozné piciny
Spatné nastavené tvrdokovové
vedeni

Opotiebené tvrdokovové vedeni

Nespravné nastavené kostky
vedeni pilového pasu

Opotrebené lozZiska vedeni
pilového péasu

Nedostate¢né napnuti pilového
pasu

Nespravne zvolené ozubeni
pilového péasu

Opotfebovany pilovy pas

Nespravné vyrovnany valeckovy
dopravnik

Spinavy ukladaci stdl
Vodici lista a vodici kostka jsou
volné

Lista vedeni a vodici kostka jsou
prili§ daleko od materialu

Rychly fezny posuv

Neocekavany vykyv v kvalité
materialu

Zajistovaci paka je volna

Nastaveny Uhel nesouhlasi

Nedostate¢né napnuti pilového
pasu

Drzéak vodici kostky a vodici

kostka jsou volné

Spina mezi materiadlem a
upinaci celisti

Nedostate¢né napnuti pilového
pasu

Prili§ napnuty pilovy pas

Nespravné nastaveni
tvrdokovovych voditek

Opotiebené tvrdokovové vedeni
pilového pasu

Opotiebena loziska vedeni
pilového pasu

Naprava

Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*

Vyménit dle kapitoly ,Vyména
opotrebenych dilu*

Nastavit dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*

Vymenit dle kapitoly ,Vyména
opotrebenych dil(*

Zvysit napéti pasu a nastavit
kontrolni koncovy spinaé

Vymeérite pilovy pas a dodrzujte pri
volbé nového pasu pokyny vyrobce

Vymeérite pilovy pas

Sefidte dopravnik

Ocistéte podavaci stal od Spon a
zbytk( materialu

Upnéte vodici liStu
Nastavte vodici kostku k materialu

Snizte rychlost posuvu do fezu

PFizplsobte Fez a rychlost podavani
dle potfeby

Zkontrolujte G¢innost zajistovaci
paky a v pfipadé potreby provedte
jejf sefizeni dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*

Zkontrolujte Gc¢innost zajistovaci
paky a v pfipadé potfeby provedte
jeji sefizeni dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*

Napnéte pilovy pas a nastavte
koncovy spinag dle kapitoly ,Udrzba
a sefizovani*

Upevnéte vodici kostku a drzak

Ocistéte material a upinaci celist od
Spon a zbytkd materialu

Zveétsit napnuti pilového pasu a
nastavit snima¢ napnuti pilového
pasu dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani“.

Snizte napnuti pilového pasu a
nastavte koncovy spina¢ napnuti
pilového pésu dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*

Zkontrolujte nastaveni
tvrdokovového vedeni a nastavte
vedeni dle kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*

Zkontrolujte stav tvrdokovového
vedeni a v pfipade nadmérného
opotrebeni vymérite tvrdokovova
voditka dle kapitoly ,Vyména
opotrebenych dilu*

Zkontrolujte vodici lozZiska a zjistite-li
opotrebeni nebo poskozeni loZisek,
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4. Nevyhovuijici fezny
vykon

5. Prifezek neni do fezan

6. Praskani pilovych
pasu

8. PoSkozeni ozubeni
pilového péasu

9. Pila pod fezava.

Nespravné nastaveni vodici
kostky pilového pasu

Nespravné nastaveny posuv a
rychlost pilového pasu

RUzna kvalita materialu

Nekvalitni pilovy pas

Nespravné zvolené ozubeni
pilového péasu

Nespravné nastaveni béhu
pilového pasu

Opotrebovany pilovy pas

Nespravné ozubeni pilového
pasu

Nespravné nastaveny posuv a
rychlost pilového pasu

Spatné nastaveny doraz spodni
polohy ramene pily

Dosedaci plocha dorazu je
znecisténa

Spatné sefizena geometrie
napinaciho kola.

Nesefizené tvrdokovové
desti¢ky vedeni pilového pasu.

Nesefizené vodici kostky
(loziska + tvrdokovové vedeni).

Opotiebovana loziska vodicich
kostek. (poskozené valive
elementy nebo ma vnéjsi
krouzek loziska konicky tvar).

Vile v uchyceni zvedaciho
valce.

Vymackany ¢ep horniho nebo

dolniho Gchytu zvedaciho valce.

- Nespravné sefizena geometrie
tvrdokovovych vedeni vodicich
kostek.

- Opotiebovana loziska vodicich
kostek.

5.2. Elektrické zavady

Problém

1. Pilu nelze uvést do
chodu.

Mozné priciny

- Chybi napajeci napéti

provedte jejich vymeénu dle kapitoly
,Vyména opotfebenych dil(“

Nastavte vodici kostku dle kapitoly
,Udrzba a sefizovani*

Prizplisobte posuv a rychlost
pilového péasu dle hodnot uvadénych
vyrobcem pilového pasu

Prizplsobte posuv a rychlost
pilového pasu danému materialu
(pouzijte zkousku fezem)

Vyméiite pilovy pas (informuijte se u
dodavatele zafizeni)

Vymeérite pilovy pas a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny
vyrobce

Zkontrolujte mezeru mezi hfebenem
pilového pasu a osazenim hnaného
kola. Popfipadé nastavte béh
pilového pasu kapitoly ,Udrzba a
sefizovani*

Vymeérite pilovy pas a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny
vyrobce

Vymeérite pilovy pas a pfi vybéru
pilového pasu se fidte pokyny
vyrobce

Prizplsobte posuv a rychlost
pilového pésu dle hodnot uvadénych
vyrobcem pilového pasu

Zkontrolujte nastaveni dorazu pily a
sefidte jej
Ocistéte dorazovou plochu

koncového spinace od tfisek a
zbytk( materialu

Sefidit vzdalenost pasu od osazeni
kola na cca 2 mm dle navodu
k obsluze.

Sefidit vodici kostky (loZiska +
tvrdokovové vedeni) dle navodu
k obsluze.

Sefidit vodici kostky (loZiska +
tvrdokovové vedeni) dle navodu
k obsluze.

Vyména lozZisek vodicich kostek a
jejich sefizeni vici pilovému pasu
dle navodu k obsluze.

Vyména kompletniho horniho nebo
dolniho Gchytu zvedaciho vélce
(plati pro typ Manual).

Sefizeni tvrdokovového vedeni
vodicich kostek.

Vyména lozisek vodicich kostek.

Naprava

Kontrolovat pfivodni napéti v el.siti
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2. Potom ,co je fez Spodni koncovy spinac je Nastavte spodni doraz koncového
dokon €en, se nezvedne Spatné nastaven. spinace dle kapitoly ,Vyména
rameno. opotrebenych dilu“

4. Chlazeni neni v chodu - Chladici smési je nedostatek Doplrite chladici smés
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6. Schémata /
Schemas /
Schematics
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Bomar
6.2. Hydraulické schéma
Hydraulisches Schéma
Hydraulic diagram
J " B = Rameno /
f > ?VK 2 Sagerahmen /
E I_/\/\L/\J E o PL L1 Sawarm
i ¢ =
o] S— i =
$40/$20-130 Vodici kostka / A @
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Guiding Cube :::I 5
I - S
o =
1810 _ $40/$20-503 A 1 =
(@D 3
D/ $40/¢16-20 6 <
— & —
i i+® Svérak podavaci / A © £
! Vorschubschraubstock / 'II |XIW‘ E P _%
""""""" : Feeding vice =3 § =
(1]
1 @2 B35
» S EE @] O 323
[ T P
M $40-18 7%
oy . svérak hiavni/ ) ® @
A2
o @f aalljptslchrauhstockf @
@ ain vice
@@D $40-18 "
) T|G1/4"
| o OF @ |
30dm3
gé § Typ ! Type | Type Ergonomic 290.250 GAE
% g _S Hydraulicky agregat / Hydroaggregat SMA03-62/13.0-S11.X-H33M.0-
§ “qﬁ) "§ Hydro aggregat -0456/02400, 92.001.028
o 2 2 |Neuvedené svétlosti / Unerwahnt Lichtbreite JSB
T o _8 Unlisted inside diameters
£5 ‘£ | Vystupni Sroubeni / Ausgangschraubung G1/4"
o 0 = 0 .
2Cco utput screewing
— £ o
S E P [ Poac 3 Mpa
205.2316-200 8 Q 8,2 dm’/min
ERGONOMIC250 GAE N n 1390 ot./min
P 0,55 kW
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POZ. NAZEV TYP POPIS POZNAMKA POCET

1 |NADRZ special BOMAR 30 dm3 750/7260 1
2 |ELEKTROMOTOR MA-AL 80-4 0,55 kW 400/230V / 50Hz  |1,51A 1
3 |HYDROGENERATOR P2-6.2L.66017 6.2 cm3/ot. 1
4 |JEDNOSMERNY VENT. [VJ01-06/5G-1 1
5 |PREPQUSTECIVENTIL [VPP2-04/S-6S SERIDIT NA 3 MPa 1
6 |[ZPETNY FILTR FR043-166 (10 pm) 92.153.101 /.039 |+VLOZKA V3.0510-56 1
7 |[MANOMETR %68 S GLYCERINEM ROZSAH: 0-6 MPa 2(1)
8 |ROZVADEC RPE3-043Z11/02400E1K1__ |92.101.005 2
9 |ROZVADEC RPE3-042R11/02400E1K1  |92.101.001 1
10 _|ROZVADEC SD2E-A3/H2D 21 92.101.022 NEBO:ROX-042D21/02400E1K1 2
11 |JEDNOSMERNY VENT. |VJ01-06/SG 2
12 |TLAKOVY SPINAC KOD:166415031059 ROZSAH 20-50bar |[SUCO S KRYTKOU 2
13 |ZATKA PRO REGULACIUPINACISILY 1
14 |ZASLEPENI
15 _|STOP VENTIL 555-0607 92.153.013 1
16 |REGULACE NA PASU KOSTKA: 251.218 1
17 |REDUKCNIVENTIL VRN2-06/5-6R V KOSTCE BOMAR 1(0)
18
19
20

Poz. i Nazev polozky ks

Pos. i Bezeichnung Menge

Pos. i Item Pcs.

Manual version:  1.03 / Mar. 2010
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Vykresy sestav pro
objednani nahradnich
dila /

Zeichnungen far
Bestellung der
Ersatzteile /

Drawing assemblies for
spare parts order

PFi objednavani nahradnich dili vzdy uvadéjte: typ stroje (napf. practix
Ergonomic 320.250 GAE) , vyrobni &islo (napf. 125) a rok vyroby (napf.
1999).

In die Bestellung der Ersatzteile flihren Sie immer an: Maschinentyp (z. B.
Ergonomic 320.250 GAE), Serien Nr. (z. B. 125) und Baujahr (z. B. 1999).

For spare parts order, you must always to allege: type of machine (for
example Ergonomic 320.250 GAE), serial number (for example 125, see
cover page) and year of construction (for example 1999).

102 Manual version:  1.03 / Mar. 2010
Manual rev.: 1
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7.1. Ergonomic 320.250 GAE

CISLO SESTAVY STROJ
‘20\‘2300‘200 ‘250 GAE

PILA PASOVA
Konstruoval: STASTNY
% Datum: 30. 03.2010
" [Meritko: 13:100

2000 O

0
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Kusovnik / Stiickliste / Piece list —
Ergonomic 320.250 GAE

7.2.
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7.3. Podstavec / Untersatz / Base
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Kusovnik / Stlckliste / Piece list —
Podstavec / Untersatz / Base
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VAOMIVZ3NS 0102 ¥ 21 G60NZ/9€0 "€GL-70G0 0€ NIZVYHYN V ZGL-70G0 0€ LAYN N3ISNYZ'G
VAOMIVZINS 0108°¢°¢¢ 0GONZ/2G0 "709-70G0 0€ NIZVYHYN V €09-70G0 0€ NHIVLYYN LAYM NISNYZ'¥

YAOMOVZITS 6002 11792 I1ZWNZ/€81 (800 L2 €10°06) 91X9W NOAVIH NOLYINYINd S WIENOYS NIZVYHYN V
(L10°GZ 100°06) 91X9N SNAWI GNOYS SNYZ '€09-70G0 0€ LAYM NVQIYd 001-70L0 102 NIIVLYVY SNYZ €

VAOMIVZITS L00Z 2721 1Z0WZ/€€9 "€00°ZG 007 06 MVYNZOr310 NvQIdd ¢

YAOMIVZ31S 9002°01°61

18¢NZ/8SS

"2SL-70G0°0€ "HHYN V 20L-70S0°0€ JNOS YNISNYZ "1GL-v0S0 0€ "YHYN V 10L-70G0 0€ LSVYINOS YNISNYZ - INIWVY NLAYN ¥V INIWVY VYNIWAA I
| R2a TUINIA 7 JATVA 7 T1IN3A 0 €00°092°66 S¢S
1 €XGIX€2 ONIYSONNLHDIQ / ONIY VIS / 1DINSIL ¥3IZNO¥M 0 10018096 vs
| 2X0€ HISTWYNAQ ONIY-O /7 ONIY O DINWVNAQ / ANDIWVNAQ O MIZNOWN 0 p€0 20096 (34
| LX2LX0v 0¥34N9 ONNLHIIQ / T¥3S 119 /7 0434N9 0 600 0€8°G6 25
| 22XLX8 0¥3d 43034 / ONIY¥dS / 0¥3d 0 €20°018°66 1§
| G2XLX8 043d 43034 /7 ONIY¥dS / 0¥3d 0 L00°018°G6 0§
| 02XLX8 043d 43034 / ONIY¥dS / 0¥3d 0 900°018°66 67
| 0€ N3IZNOYY ANLSIrOd NIGNY ONITYSONNYIHIIS /7 ONIY ALIJVS IQISLNO / SFINA'LSICOd HIZNOYN 0 €10°008°G6 8y
€ G2 ¥3ZNOYN ANLSIrOd NIYNY ONITYSONNYIHIIS /7 ONIY ALIJVS IQISLNO / SFINA'LSITOd HIZNOYN 0 2107008 66 Ly
| NY90£9 ¥39v1 /7 ONIY¥V3IE / ONSIZO1 0 €00°€00°66 9
| NY$029 ¥39v1 /7 ONIY¥V3I8 / ONSIZO1 0 200 °€00°66 St
| SY¥2 90€9 439v1 /7 ONIYY3I8 / ONSIZO01 0 G20°100°66 vy
| SY¥2 6029 ¥39v1 /7 ONIY¥V3I8 / ONSIZO1 0 810°100°66 44
I W7/14/9 S39 NOI1MNQ3Y / YOLdYQY / NOILINQ3Y / 3INNQ3Y 0 2007202 ¥6 ar
| 9 NOI1MNQ3Y / YOLdYQY / NOILING3Y¥ / 3dMNQ3Y 0 100°002°¥6 v
| 22 N34d0IS 7 9NTd /7 YNAVLIN 0 200°201°¥6 oy
2 38NVYHIS / 1108 /7 8nOYS 0 200°L00°¥6 6¢
| 3S000¥1%313 /7 X08 0412313 /7 0¥LN3I1I 3018VYN 0 v00 06116 8¢
| Y3ILTVHISANI / HOLIMS ON3I /7 AAOINOM DJVNILS 0 2IDELI’I6 L€

sy Jswzoy Kyzojod aazoN FEY) o1s1y 1ooupafqo | -z04
NIWHYYI9YS/4IATNOHS /ONINWVY 14 000-v08Z " 10¢
Krojsas adzoN | “J9p Kaoysag ogs1)

1.03/ Mar. 2010

1

Manual version:
Manual rev.:

110



7.9.

Konzola / Konzole / Console
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7.11. Sveérak / Schraubstock / Vice

()

<C

e o

33| |s

EC =
=

s =78

Q|=E|s |z

)‘.;3 = oy |—

zo ..

20—

a3

SHAE
e
Slols
~ o=

. :

v o

fr ]

:>

=W

113



Bowmar

Kusovnik / Stlckliste / Piece list —

7.12.

Ice

k / Schraubstock / Vi

éra

w

Sv

bunssawqy/az1¢ y>04G/Jawzoy ‘uo

S04 Jop SwoN/3| 14 swnjop/Kkyzojod A2ZON ‘JSWWNU||24SIG/IAQWAU J3PIO 3SOYIINg 0[S 1D 1d0updalqQ
{UOT41S04/U01}1804/( 204) 921204 ‘addnubnog 4op SWON/d| 414 A|QWasSy/AAD}SIS ASZON ‘UOISJIIA/UOISIDA/( J3A) dZJ4op :addnubnog Jap sdwwny/A|quasso Jo JoquAN/AADESHS 0[SI1)

YAOMIVZITS 90027 11°8 €CZENZ/ILS  "220-€082°0€ "YHVYN V POZ-11€¢°0€ JNOS VNISNYZ

JJAL 1IVAOYINGO VYNIWAA' I

I OIN T13G3IHNNVAS /7 ¥IAIT ININHOVLLY / [DVNIJN VAIVd 0 900800 '¥6 €€
I 38NVYHIS / 1108 / 9n0YyS 0 200°L00°¥6 49
| IW80W S39 YILTIVHIS /7 HOLIMS / JVNIdS 0 100°2L1°16 1€
| L9d 37701 /7 ONIHSNG / VYQOAAA 0 100°0L0° 16 0¢
14 b'9 ¥420100d JB13HISOITYILNN /7 YIHSVM / ¥¥Z0100d 0 #00°06°0S1°06 6¢
| ZIN JIILVN YILLNW /7 LON /7 3D11VA 0 900°65°101°06 82
14 8W ~ JJILVN Y31LNW /7 LON /7 3D11VA 0 S00°65°001 06 L
14 94 ~ 3JILVN YILLNW /7 LON /7 3D11VA 0 #00°65°001 06 92
4 01XSN 38NVYHIS / 1108 / 9n0YyS 0 €00°L2°€10°06 14
1 0PX2IW 8n0Y¥S JBNVYHISLINVISHIIS /7 1108 G301S 9 / ANNVYH9 9NOYS 0 7€0°65°500 06 ve
S 91X0IW 8nOYS JBNVYHISTIILS /7 L1708 LN3IWLSArQY / 1J3IAVIS 9NOYS 0 710°02°200°06 €2
9 GEXZIN JBNVYHISSNBNT /7 1109 QYIH N3V / SNBWI 9NOYS 0 650°62°100 06 a2
| GeXZIN JBNVYHISSNBNT /7 1709 QYIH NIV / SNEWI 9NOYS 0 LS0°62°100°06 12
2 0EXO0IN JBNVYHISSNBNT /7 1109 QYIH N3V / SNBWI 9NOYS 0 8v0°G2° 100 06 02
14 G2XOIN JBNVYHISSNBNI /7 1109 QYIH N3V / SNBWI 9NOYS 0 Lr0°S2°100 06 61
2 9IX0IN JBNVYHISSNBNT /7 1709 QVIH N3V / SNBWI 9NOYS 0 $r0°G2°100°06 8l
I OVXSN JBNVYHISSNBNI / 1109 QYIH N3V / SNBWI 9NOYS 0 9€0°62°100 06 Ll
| 028 JBNVYHOSSNBNT /7 1109 QVIH N3V / SNBWI 9NOY¥S 0 2€0°62°100 06 91
4 CIXIN JBNVYHISSNBNT /7 1109 QYIH N3V / SNBWI 9NOYS 0 910°62°100 06 Sl
| 0ZXSH JBNVYHOSSNBNT /7 1109 QVIH N3V / SNBWI 9NOYS 0 010°62°100 06 i
| 0z p JONVLS 7 310 / DAL | (1) ez0-coszoe| €l
I 431019 7 11149 /7 1S0Y | L02-11€2 0€ 2l
| 661%862-2 d H3318 / 3LV1d / HI3Id £ 902-11€2°0€ I
2 99L-940¥ JONVISSONNYHNS / 3104 QV3IT / 1J1Q0A JAL 0 602-11€2°0¢ 01
I YIANITAZNNYAS /7 YIONITAD ONIXIS / 1JVNIdN DITVA 0 022-10€2°0¢ 6
| 90¥-¥d INovE / mvr 7 1S113) | 602-£0€2°0€ 8
| 18-6°1 d HISINY /7 30178 7 ZNINS 0 p02-£0€2°0€ L
| 90¥-Sd INovE 7/ mvr 7 1S113) | 202-€0€2 " 0€ 9
| 06x08 JAL Y31IVH /7 Y3010H / WVZyd | €00-€£0€2 0€ S
1 G2X0€1 ¥H INIVE /7 MVl /7 1S113) 0 200-£0€2 0€ 14
I ZLVSHILNNWIOLSANVYHIS /7 ISVE 3IDIA / NUVYIAS DIAVLISAOd | 100-€0€2°0€ €
I Y31IVH /7 Y3010H / WVZyd 0 100-7112 0€ 14
| %311100 3813HIS9ITYILNN /7 YIHSVM / V¥Y¥Z0100d | 900-1112°0¢ |
sy Jsuzoy Kyzojod aazoN | uop oys1 1doupalqo| 204
YOOLSBNVYHIS/IDIAIWYYIAS [ 002-€0€2710¢

Aroysas aazoN | cudp Kroysag ogs1)

1.03/ Mar. 2010

1

Manual version:
Manual rev.:

114



Bowmar
7.13. Vélec zvedaci / Hebezylinder / Liftink cylind er
4
10 i
| 18
i
NAZEV SESTAVY CISLO SESTAVY STROJ
VALEC ZVEDACI |201.0507-910 |240DGP,GH

Konstruoval: ZAJIC

B% Datum: 25 03.2010

Meritko: [:2

115



Bowmar

Kusovnik / Stlckliste / Piece list —

7.14.

Vélec zvedaci / Hebezylinder / Liftink cylinder

bunssowqy/9z1¢ Y204S/J3WZ0Y ‘UOI}ISO4 JOP SWON/| 41} dSwn|op/Kyz0|0d ADZON JSWWNU||54SdF/JdQWAU JaPJIO 3SDYdIINg 0[S 1> 1>0updlqQ

fUOI|1804/U0I} 1804/ ("204) 931204 ‘addnibnog sop swoN/a|41} A|quassy/AAD}SSS ASZON ‘UOISIIA/UOISIIA/( J3A) 5245 ‘oddnsbnog sap soswwny/A|quasso jo Jaquapn/AADJSag 081D

ANLSYLS 70" 1°21°G06-L0G0 1€ 1400 " |

| ONNLHDIQIGNON / ONITV3IS NOILVNISGNOD / 3INVAONIBWOM ININSIL 0 200°006°96 61
| LIZ€1 ND HIZNOYN ONNLHIIQ /7 ONI1V3S / ININSIL 0 2007280796 8l
| pI/01 ND M3IZNOYN ONALHIIQ /7 9NITVIS / ININSIL 0 100°280°96 Ll
| ONIYA13YLISBY / ONIY ¥IdVHIS / 1DVHILS NIZNOYN 0 200709096 91
| rx82/02 ONITYSONNLHIIQ /7 ONIY VIS /7 1DINSIL NIZNOYN 0 200717096 Sl
| £Xve HISIWYNAQ ONIY-O /7 ONIY O JINVNAQ / AMDIWYNAQ O ¥IZNOyy 0 L10°200°96 Al
| 2X9¢ HISILYIS ONIY-0 /7 ONIY O JILVLIS /7 ANIILYLS O N3IZNOYY 0 010710096 €l
v 0v ¥3ZNOyX¥ ANLSIrOd N3NNI ONITYSONNYIHIIS /7 ONIY ALIIVS IQISNI / YLINATLSIFOd HIZNOYN 0 G00°108°66 2l
I 4118-A39-S ONNBNVYHISYIA 3QVYID / ONILI08 1D3YI1Q / INIY¥d INIBNOYS 0 201°200°26 1
I W19 ONNBNVYHISYIA 30VYID /7 ONILI0B LI3¥1Q / INIY¥d INIBNOYS 0 10020026 0l
| 9IW IDILVN YILLNAW /7 LON /7 3DILVW 0 €00°65°101°06 6
I 02%8 JONVYHISSNBNI / 1709 GVIH N3ITIV /7 SNBWI BNOYS 0 2€0°62°100°06 8
! 139030/ ¥3A0D / ONIA 0 ('1)506-1050° 1€ L
| 0ep JONYISNIBION / Q0¥ NOLSId / 3JINLSId 0 £00-L082°0€ 9
| G2XGZ JAL Y31TVH /7 Y3010H / NVZYQ 0 900-L080°0€ S
| or P Y31TVH /7 Y3010H / NVZ¥Q 0 16-L060°0€ 14
I Sh DAL 13%330 7/ ¥3IAOD / OMIA 4 €06-L0S0°0€ £
| or P N3870% / NOLISId / LSId 0 206-1060°0€ 14
| 8HOV/GY Yl YIONITAZ 7 ¥31104 / 2I3TVA I 106-L060°0€ |
sy Jawzoy Kyzojod adzoN | “Jop o1s1) 1ooupafqo| 204
YIANTTAZIGIH/YAANTTAD ONTLAIT/1IVAIAZ 23TVA _ 016-L060°10¢

Krojsas adzoN | udp kaojsag ogs19)

1.03/ Mar. 2010

1

Manual version:
Manual rev.:

116



Bowmanr
7.15. Napinani / Spannung / Tensioning
<C
(34
S
w
[qN]
o >
—lo
o i
< © |
,o;) o (e
22
o |
g= s
SENE
ZlE|=
S|s|s
~ o=
L — s
= 3
5=
8=
o gﬁé
~<C
==

117



Bowmar

Kusovnik / Stlckliste / Piece list —

7.16.

ioning

/ Spannung / Tens

inani

Nap

VYAOMIVZITS 800Z°L 82 SSZWZ/99Z "YNVAOZIIVIY VIAGIN

gvorgn  v00¢ "Gyl 010°108°G6 YN 600 108 G6
90°100°G6 YN 810°100°G6 ‘800-80G0 YN 200-¥010 ‘L00-80S0 YN F00-80S0 '201-80S0 VYN 10L-80S0 '900-8050° 0§ VN £20-20L0°0¢ YNINZ (D

"I YNINZ YNISNYZ 2
'200-8050 YN 110-5060

| 26 M3IZNOYN ANLSIrOd NINNI ONITYSONNYIHIIS / ONIY ALIJVS 3IQISNI / VHIQ ¥93S 0 @ 60010866 12
| GZ M3IZNOYN ANLSIrOd N3IYNY ONITYSONNYIHIIS /7 ONIY ALIAVS 3QISLNO / SFINA'LSITOd MIZNOyM 0 210°008°G6 0¢
4 1%91 ONIY-NY /7 ONIY NY¥ /7 N¥ ¥IZNOyY 0 100°0GL°S6 61
2 S¥2 6029 439v1 /7 ON1YVI8 / 0NS1Z01 0 mwv 810°100°66 8l
L 8°2X0'2XE"BIXGGE 4303443717131 /7 ONIYdS ISI1Q / VAOYIVL YNIZNYd 0 200°Z0°0S€ 06 Ll
| 02XS ¥110% N3Z108 /7 NId / ANZNYd ¥I10Y 0 800°20°€0€ 06 91
| 06X8 MI110M N3Z109 /7 NId / “v¥ "JTVA MI10M 0 210°20°00€ 06 Sl
| 91N~ 3IILVN YILINW /7 LON / v€6 NIQ 3DILVKN 0 800°65°001°06 Al
| 8A ~ JDILVN YILINW /7 LON / p€6 NIQ IDILVKN 0 600°65°001°06 €l
I 02X0IW BNOYS JONVYHISLNYNSHIIS /7 11709 0301S 9 / NIZ 8BNOYS Y¥H 9 0 €20°65°600°06 21
I 0£X8N BNOYS JGNVYHISLINYNSHIIS /7 11709 0301S 9 / NIZ 9NOYS ¥H 9 0 L10°66°600°06 I
I 91X8N BNOYS JONYYHISIIILS /7 1108 LNIWLSArQY / d1D S S AVIS 0 mmv 800°02 70006 0l
| 1SV1d NY3ILS /7 TI3HM ¥VLS / 3D10ZIAH 0 900-1010° 1€ 6
| 9€ *p d Y31VH /7 ¥3070H / MVZ¥Q € 620-70L0°0€ 8
| ONIYZNVLISIQ /7 ONIY 3FONVLISIQ /7 ININVLISIQ MIZNOYM 0 @ €20-20L0°0¢€ L
| OVYINITAN /7 T3IIHM ONINOISNIL /7 1JDVNIJYN O10M 14 @ 10L-8060°0€ 9
| N3IZT10GSONNNNYAS /7 9N ONINOISNIL / INVNIJYN d3D 0 @ ?00-8060°0€ S
| OF JAL 3813HISOITYILNN / YIHSYA / VNZ0100d 0 110-6060°0€ ¥
1 9IN 38NVYHIS / 1108 / 8nOYS 0 600-£0€£0°0€ £
| Y31TVH /7 ¥3070H /7 WVZY0 14 v00-v010°0€ 14
| 0€ X06 ¥H VNS14d / %2018 / TONVYH 0 200-v010°0€ |
3 Jawzoy Kyzo10d adzoN | "udp o1s1) 1o0oupafqo| 204
ONNNNYJS/ONINOISNIL/ INYNIAYN 0 000-8060°10¢

Krojsas adzoN | udp kaojsag ogs19)

1.03/ Mar. 2010

1

Manual version:
Manual rev.:

118



Bomar

7.17. Vedeni pasu / Sdgebandfihrung / Belt guide

STG 240A/GA

STROJ

27. 11.2009

201.2810-000

CISLO SESTAVY
Konstruoval:

NAZEV SESTAVY
VEDENI PASU

16

119



Bowmar

Kusovnik / Stlckliste / Piece list —

7.18.

bandfuhrung / Belt guide

i pasu / Sage

Veden

VAONIVZIS 8002 G €1 8YINZ/191 * 02X8N WIBNOYS NIZYHYN ¥ 91X8W GNOYSXY SNYZ 200700 €91 06 SN D01 QHON VHZ0O1Q0dXy Q1yd " |
| TIINIA 7 IATVA /7 T1LIN3IA 0 100°092°66 61
| 2XGEIX8 LI ONIY /7 ONIY /7 MIZNOYM 0 100708096 8l
| Y31TVH /7 ¥3070H / MVZYQ 0 100 '¥02 " ¥6 Ll
| «771479 $39 NOILYNQ3Y / HOLAVQAY / NOILINQIY / 3%NQATY 0 200°202°¥6 91
| 0GX2IN T39IHNNVAS /7 ¥IAIT LNINHOVLLY / 1JVNIdN VIVd 0 600 "800 ¥6 Sl
14 200209 ONNANVYHISYIA / ON11109 / INIBNOYS 0 P01 "€00°26 vl
4 8 V4201004 3913HISOITYILINN /7 YIHSYAM / VIZ0100d 0 ﬁ_zv 200°00°€91°06 €l
I 22X8N JONVYHISSNBNI / 1708 QVIH N3ITIV /7 SNBWI BNOYS 0 P01°G2°100°06 21
4 02%8 JONVYHISSNBAI / 1708 QVIH N311V /7 ANINYID SNEWI 8NOYS 0 ﬁ_,v 2€0°G2°100°06 11
2 0ZX9N JONVYHISSNBNI / 1709 OVIH N3ITIV /7 SNBWI BNOYS 0 810°62°100°06 0l
| 1 g Yl YHOY / 39nL / i8Nyl 0 v00-016€°0€ 6
| Y31VH /7 ¥3070H / MVZ¥Q 0 100-7082 " 0€ 8
| SIX0p JAL 1S1371 7 NIYL 7 VISIT 0 p10-v0L0°0€ L
| ¥3L1100 N3ISTINNVAS /7 YINILSYS /7 VANIdAN 0 010-v0L0 0€ 9
| 06 0%(L)G2*0162 QONYE39YS / 1138 MVS / AAOTId SYd 0 196-7060°0€ S
| 02X0F JAL 1S1371 7 NIY¥L 7 VISIT 0 G10-7010°0€ ¥
| I10TNSONNYHNS / 380D AV3IT /7 1D1G0A VNLSOM 0 002-0182°102 £
| Z10TYSONNYHNA 7 380D QVIT 7 1D1Q0A VULSOM 0 001-0110°102 14
| NOILYTNOIYNINYQLLINHIS / NOILVINOIY 3IYNSSIYd / NAVILI¥A IIVINOIY 0 8127162 |

3 Jawzoy Kyzo10d adzoN | "udp o1s1) 1ooupafqo| 204

ONNYHN AANYEIOYS/3A1ND L738/NSYd INIQIA 0 000-0182°10¢
- Krojsas adzoN | udp kaoysag ogs19)

1.03/ Mar. 2010

1

Manual version:
Manual rev.:

120



7.19.

Vodici kostka / Fihrungsklotz / Guiding cube
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KOSTKA VODICI 201.0110-100 [STG-240
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7.23. Odméfovani / Gehrungmessung / Measuring
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7.31. Celist / Backe / Jaw
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Bomar
BOMAR, spol. s r.0. t el +420 533 426 100
TéZebni 1236/1
627 00 Brno fax: +420 533 426 109

®
BOMAR Ceské republika e-mail: info@bomar.cz

Zaruéni list

Stroj: strojni pasova pila na kov
Typ: Ergonomic 320.250 GAE
Vyrobni €islo: ..

Datum kontroly: ...

ZARUCNI DOBA: 12 mésic(i od data prodeje, pfi osmi hodinach provozu denné. U dild, které nejsou u
prodavajiciho dale zpracovavany, se zaruka stanovuje na zakladé zaru¢nich podminek stanovenych
dodavatelem dilu.

Zaruka se vztahuje:
e na stroj zakoupeny u firmy Bomar, spol. s r.0. nebo u jejiho autorizovaného prodejce.

e na poskozeni z diivodu vady materialu, konstrukce anebo montaze.

«  zéruka je platna pouze na Gzemi Ceské republiky.

Zaruka se nevztahuje:

na poskozeni vlivem zivelnych pohrom, nedodrzenim navodu k obsluze a norem v ném uvedenych,
umistnénim stroje v nevhodném prostiedi, dopravou, chybnou a neodbornou obsluhou. Prodavajici nenese
v tomto pfipadé odpovédnost za Skody zplusobené zavadou stroje a mozny usly zisk.

Zaruka se nevztahuje na spot febni material, tj.:
e pilovy pas
o  (Cistici kartacek
e pohon &isticiho kartacku
» loZiska vodicich kostek
e tvrdokovové vedeni pilového pasu

e 0béZna kola pilového pasu.

Zaruéni servis je vzdy zajiStén prodavajicim. Zakaznik souhlasi, Ze uhradi cestovni naklady servisniho technika
souvisejici s opravou. Pfi neopodstatnéném vyuziti servisu v zaruéni dobé bude tato oprava a cestovni naklady
s ni spojené uctovany kupujicimu v plné vysi.

Duplikat zaruéniho listu se nevystavuje. Za jeho spravnost a originalnost ruci zakaznik. PFi uplatnéni zaruéni i
pozarucni opravy je nutné reklamaci zaslat postou nebo faxem. V reklamaci musi byt uveden presny popis
zavady, typ stroje, vyrobni &islo stroje a datum dodani. Zaroveri s oznamenim o reklamaci je nutno zaslat také
kopii tohoto zaruéniho listu.

Datum prodeje:

Razitko a podpis prodejce:
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